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Pour plus d'informations, véuilléz visitér notré sité Intérnét:

LES SOLUTIONS NOVOL POUR LA PEINTURE EN CARROSSERIE

Dépdis plis dé trenté ans n°0s ne céss°ns dé dével®pper (in syst mé deé
proddits p°dr la peintlre én carr®sserié qi app°rte (né s°liti®n c®mpl te ét
Qnivérsellé atix probl mes rénc®ntrés par lés carr®ssiérs proféssi®nneéls dans
[edr travail. N° Qs °ffrons Gné largé gamme dé matérialx destinés la rén°-
vati°n dé rév tements de carr®ssérie: deés mastics Gniverséls p°(r t°te s°rte
d'tilisati®n, én passant par lés mastics  (isage spécialisé, jisqd' alx vernis et
primaires acryliqles, sans °dbliér t°Gt (n éveéntail de matérialix
c®mplémentairés. T° Gt cela afin d'attéindre n°tré ©bjéctif: f arnir des s°1Gti° ns
medérne.

LA QUALITE DU SYST ME ISO 9001:2008

La qQalité ést n°tré pri°rité  t°Qs lés stadeés de vié dd proddit depdis lé
m°ment de s°n élab°rati®n. N°{s av®ns mis én placé (n syst me de géstin
deé la qlalité c®nformé alx éxigénces dé la n°rme 1SO 9001: 2008, gracé
alqlel les caractéristiqles de n°s proddits, qdi sér® nt achétés par des clients
én EQropg, én Asié ét én Afriqaie, s®nt & résaltat d'ain pro céssiis dé pre diction
Optimisé, basé sdr dés matirés prémires éprolvéés et provénant des
foOrnissédrs sCignelisément sélecti®nnés. Céla garantit t°(j° ars adx pre ddits
NOVOL des pre priétés réprodictibles, t°t én n®{s pérmettant de mainteénir
[&drs prix  (n nivéal c® mpétitif.
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ENCADREMENT PROFESSIONNEL ET ASSISTANCE TECHNIQUE

FO drnir in éncadrément professi® nneél et Giné assistance téchniqde de la plas hadt
qlalité en mati re d'Gtilisati®n dés prodiits NOVOL s°nt la tache dé n°s
Représentants ét Techniciéns. Ils réstént én c®ntact c® nstant avéc lés clients p°ar
asstrer la meilledré c°®pération p°ssible: ledr °bjectif ést, éntré adtrés, dé
c®nseillér n°s clients sir I'° ptimisati®n dés © ts ét d'assrér 1a stpérvisi®n dé la
téchn®l°gié dés rév téments inddstriels. Dé pls, dans n°tré Céntré dé Frmati®n
mani d'éqlipéments dé p°inte, sitGé K°m°rmiki, én P°l°gné, dés stagés de
formati®n destinés alix techn®l° gliés &t alix péintrés én carr® sserie s°nt ° rganisés
systématiqliémeént dé fac°n  cé qdiils plissent pérfectionnér ledirs c® mpéténces
et 1edrs c®nnaissancés c®ncérnant lés propriétés des matérialix indlstriéls, lé
ch®ix des techniqliés Iés plis adaptées ét 1&dr Gtilisati®n.

LA PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

En ligné avéc lés téndancés mOndiales én mati ré dé protection dé
'envir® nnément, n°(Qs av° ns accédé ad pro gramme ,RéspC nsible Care” ©. Ce fit
n pas imp°rtant vers lintégrati°n avéc lé syst mé dé qdalité di syst meé de
gesti°n envir’nnémentalé 1SO 14001:2004. La pldpart de n°s proddits s°nt
c®Qverts par lé programme VOC OK [COV OK], d°nt Ié biit est de rép®ndre alx
éxigénces rig° réfisés dé la Diréctive dé 'Union &0r° péénné 2 004/42 /CE di 2 1
avril 2004 afin dé réddire lés émissi®ns de COV - c® mp° sés °rganiqlies v° latils.
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I N[e)V (o] R LES MASTICS

UNI PLUS

UN MASTIC
DE NIVELLEMENT MOU

C'ést (in mastic dé nivéllement avéc (n tr s
large éventail d'applicati®ns. C°ncd p°ar Gn
nivellément appr® ximatif ddi stibstrat, il viént

b (it de t ités les inégalités, y c®mpris des

pértés impertantes. Simple et dodx o1 0.50 8
manip(lér, c¢ mastic permet (ne égalisati®n 1192 1,80 6
rapidé dés sirfaces m me [°rsqd'élles s°nt 1195* 4,50 4

grandes, q(ié cé s®it én traitément mandeél °a
én traittmént mécaniqae. Il sé caractérisé par
Gné b°nné adhéréncé  divers typés dé
sUbstrats (égalemeént én aciér galvanisé dé -~ ‘ g\
zinc) ét par ané grande flexibilité, cé qai i

* predait disp®niblé sar c©mmande

% A @

N . U P, TR W U ST Nettoyer Dégraisser Potlife: Mastiqaer 20-30 min/20°C 1.P80-P120
permet d'assarer (né darabilité rémarqablé &t p°ncer 46 min20°C 2 P120-p240
Nz x g la sarface Prpertions:
des réparaticns. 23/100

*p°ar an mélange prt | ‘applicat

STRATIFIES POLYESTER o - P {ir plas d'inf°rmati®ns c®ncérnant
ACIER UN TRAITEMENT FACILE I'dtilisatio n ét lés principés deé st°ckage
ALUMINIUM do pl’odl]it, vedilléz c®nslter

PRNARES ACRYIQUE e it v 50116
ANCIENS REVETEMENTS DE VERNIS

PROFICYNK

UN MASTIC POUR LES SURFACES EN ACIER
GALVANISE DE ZINC ET EN ALUMINIUM

Cést 1é halt dé gammé dés mastics dé
remplissage. Il & Gné excellénté adhérénce
différénts typés de stibstrats et (né résistanceé
thermiqtie élevée. Appliqié sar lés strfaces 1145 2 00 6
én acier galvanisé de zinc, il né péerd pas
d'adhéréncé, m me par dés témpératlres
élevées. Les altrés pre priétés — application,
témps deé ddrcissement, traitément ét
propriétés mécaniqiés — s°nt similairés

|

celx di mastic UNISOFT.

=TI YR JE)

Nettoyer Dégraissér Potlife: Mastigaer 20-30 min/20°C 1.P80-P120
etpncer 4-6 min/20°C 2.P120-P240
la sarface Propertions:

2-3/100

Couleur: COV II/B/b admissible* = 250 g/l
COV =90g/l
. *pedr Gn mélangé prt | ‘application, c®nformément 1a Directive UE 2004/42 /CE

SIRATIFIES FOLVESTER FIDEAL POUR LES TOLES ZINGUES o P';‘.ﬁ d"";fr"mat."’r.‘s.°°3?ertf;a’l‘(t. .
ACIER ET EN ALUM'N'UM lj 11sa |Mn e‘ AG.:S ‘prInCIpGES ! e st” ckage
da prodait, vedillez c®nsilter

ACIER ZINGUE Ia Fiché Techniqaé n° LT-01-03,
ALUMINIUM disp®niblé sdr Intérnét.
PRIMAIRES ACRYLIQUES 2K 4

ANCIENS REV TEMENTS DE VERNIS




LES MASTICS

LES MASTICS

UNISOFT

UN MASTIC MOU

C'ést Gn mastic dé remplissagé avec in

tr s largé éveéntail d'applicati®ns.
1150 0.25 24 COncl p°r Gne applicati®n én c® Giches
1151 0.50 18 épaisses, il reb°tché parfaitément
1152 0,75 1 m me dés défadts imp°rtants. Il pedt
1153 1.00 8 tré (tilisé adssi bien pdr lé traitémeént
1155 1,80 6 mandel qGé p°dr [é traitémént
1156* 3,00 6 mécaniqde. Il a {né trs b°nné
1154 4,50 2 adhérénceé divers types de sibstrats, y
1157 6,00 2 c®mpris l'aciér galvanisé dé zinc. Il sé

caractérise par (ine hadte fléxibilité qai
minimiseé |é risq(é dé fissirati®n m me
str de grandes strfacés. S°n drcisse-
ment rapidé rédit Ié temps nécéssairé
p° (ir effectler les réparati© ns.

* prodait disp® niblé sir c®mmande

=2 & 04 B @ -

Nettoyer Dégraissér potlife: Mastiger 20-30 min/20°C 1.P80-P120
et p°ncer 4-6 min.,20'C 2. P120-P240
la stirface pro po rtions:

2-3/100

COV 1I/B/b admissible* = 250 g/l Couleur:
CovV= 90 g/l

*poar Gn mélangé prt | ‘application, confermément 14 Diréctive UE 2 004/42 /CE

PO dr pliis d'inf° rmati®ns c® ncérnant STRATIFIES POLYESTER

wor] l'Gtilisati®n ét les principes dé st ckage ET E| A E
da prodiit, vedillez conslter O ELASIT E ACIER
: la Fiché Technig@e n° LT-01-02, ACIER ZINGUE

disp®nible sdr Internét. ALUMINIUM
PRIM/:\IRES ACRYLIQUES 2K
ANCIENS REVETEMENTS DE VERNIS




LES MASTICS

UNI

UN MASTIC
UNIVERSEL

Ceést On mastic dé remplissagé de
basé. Relativement dir &t péd flexible,
il ést réc®mmandé principalément

b e x on 1100 0,25 24
p°r lé traitémeént mécaniqle ét p°ar

PR . 1101 0,50 18
des strfacés qlii né s°nt pas tr s

N P \ 1102 0,75 12
grandes. Il p°ss dé (né h°nne 1103 100 g
A Y \ LN A Y ) ’
?d.he‘re.:ce ) dlffe‘.\ren‘ts subsfrats,.‘S An 1105 2.00 6
(tilisati®n n'ést pas réc® mmandée sir 1104 4,50 )

[aciér galvanisé dé zinc.

+
e A Yz
2 A 5 2N
Nettyer Dégraissér Potlife: Mastiqlér 20-30 min/20°C 1. P80-P120
et p°ncer 4-6 min/20°C 2.P120-P240
la sarface Properti©ns:
2-3/100

COV 11/B/b admissible* = 250 g/l
COV = 90 g/

*pOdr (n mélangeé prt | ‘applicati®n, cnformément 1a Diréctive UE 2004/42 /CE

STRATIFIES POLYESTER UNE . riﬂ p]gs d’[r;fl‘"rmét.i° r)s‘c"(rjlgértnérll(t‘ ‘
atilisation &t lés principés deé st°ckage

ACIER REPAR\ATION da predait, vedilléz c®nsaltér

ACIER Z|NGUE RAPIDE la Fiché Technigde n° LT-01-01,

ALUMINIUM

PRIMAIRES ACRYLIQUES 2K

ANCIENS REVETEMENTS DE VERNIS

disp®nibleé sar Intérneét.




LES MASTICS

SOFT PLUS

UNMASTIC
MULTIFONCTIONNEL

Mltif® nctio nnel, cé mastic p°lyester est Ié plis
plyvalent dé n°tre °ffre. II c°mbiné les
caractéristiqliés dés mastics dé rémplissage

(Gné b°nné adhérénce  divers stbstrats, &

1245 1,80 6 e
remplissage dé grandés inégalités, @né

1244* 300 6 A P A0 ST Y I Aty Py AT AN \
: application facile ét le traitement  laide de

1247 4,50 2 papiérs abrasifs grossiérs) avec lés cara-

* prodiit disp®niblé sdr cmmandeé

2w

Néttoyer Dégraissér Potlife:

&t p°ncer 4-6 min/20°C

lasarface Prop°rti®ns:
2-3/100

COV 1I/B/b admissible* = 250 g/l
0 g/l
mélangé prt | ‘applicati®n, c®nfor

Podir pliis d'inf° rmati®ns c®ncérnant
I'dtilisation ét lés principés dé st ckage
da prodait, vedilléz c®nsdltér

la Fiché Techniq@e n° LT-01-15,
disp®niblé siir Intérnét.

ctéristiqiés dés mastics dé finition (Gn b°n
rec®Gvrémeént én c®(chés mincés et e

' ' ' rémplissageé dé pétits défadts, e traittment
2% @ & ] l'aide dé papiers abrasifs fins). Apr s

lapplication, il ldissé (né siirfacé tr s lisse, én

Mastigaer 20-30 min/20°C 1.P80-P120 PP S T S S S G A S SRR T
rédisant la qiantité dé p® ncage nécéssaire.

2.P120-P240

& UE 2004/42 CE

UNE APPLICATION STRATIFIES POLYESTER
LARGE ACIER

ACIER ZINGUE

ALUMINIUM

PRIMAIRES ACRYLIQUES 2K
ANCIENS REVETEMENTS DE VERNIS

EASY SAND
UN MASTIC
LEGER

C'ést nn mastic légéer et mltifo ncti® nnél.
L'applicati®n dé chargés m°dérneés n°{s a
permis d'° bténir in prodait grainfindontla

31512 1,00

masseé spécifiqie ést égalé  0,85°g/cm. Lé
6 réstltat ést ané applicati°n trs b°nné ét

)

Nétteyer Dégraisser Potlife:

etpencer 3-6 min/20'C

la sarface Prop° rtions:
3-4/100

COV Il/B/b admissible* = 250 g/l
CoV = 90 g/l

facile, ne p°ncabilité parfaité et an faible
retrait °rs di dlrcissément. TPGtés ces
propriétés, c°mbinéés Gné b°nne
adhérénce, permeéttent I'Gtilisation dd
, , , proddit sar dés pétités ét grandés strfaceés.
@E* @ i En raison dé 1a masse ve lamiqae faible, il est

rec®mmandé d'Gtiliser plds dé darcissedr
q'avec des mastics traditi°-nnels, cétté
qlantité °scillant éntre 3 &t 4%.

Mastigaer 20-30 min 0°C 1.P80-P120
2.P120-P240

*pOdr an mélangé prt | ‘application, confermément [ Diréctive UE 2004/42 /CE

Pedr plas d'informati®ns c®ncérnant
I'dtilisati®n ét lés principés deé st°ckage
da prodait, vedilléz c®nsalter

la Fiche Techniq@é n° LT-01-17,
disp®nibleé sr Intérnét.

STRATIFIES POLYESTER
. UN PONCAGE IDEAL @ ACIER
ACIER ZINGUE

ALUMINIUM
7 PRIMAIRES ACRYLIQUES 2K
ANCIENS REVETEMENTS DE VERNIS

LES MASTICS



LES MASTICS

FINISH

UN MASTIC
DE FINITION

Cést (n mastic dé finiti°n déstiné
lapplicati®n  l'aide d'Gné spatalé. Il pedt tré
Gtilisé pe ar réparér de pétités sarfaces et p° dr

R R N 1120 025 24
de primairés. Gracé  dés chargés mindscdlés,
il sappligtié parfaitement én c®ichés mincés 12z 0,75 1
ét c®mblé lés pétités cavités et fissares. Il 1125 2,00 6

permét lé traittmént  laidé de papiérs
abrasifs  grain fin, én laissant la sarfacé tr s

lisse. Il a égalément Gné tr s b°nné adhérénce ' ' a [+ L ' -
divers stibstrats, y c°mpris l'aciér galvanisé - R D o 71N @ -

dezinc. Nétteyer Dégraissér Potlife: Mastiqier 25-35 min/20°C 1.P180-P240
etponcer 4-6 min./20°C 2.P240-P320
la sarface Propertions:
2:3/100

COV li/B/! ssibl 250 g/l
oV =90g/l
*p°ar Gn mélangeé prt | ‘application, c®nforméi la Diréctive UE 2004/42/CE

STRATIFIES POLYESTER . . Po{r plas d'info rmati®ns c®ncérnant
ACIER UNE STRUCTURE GR AIN FIN I'atilisatio n ét lés principés dé st°ckage
o - da prodait, vedillez c®nshltér

ACIER ZINGUE 13 Fiché Technigae n° LT-01-09,
ALUMINIUM disp®niblé sar Intérnét.

PRIMAIRES ACRYLIQUES 2K

ANCIENS REV TEMENTS DE VERNIS

SPRAY

UN MASTIC
A PULVERISER

Cést (n mastic dé finiti°n q(i°n appliqQé par
palvérisati°n. 1l pérmét d'°btenir @n
rév tément parfaitement lisse, m me sir dé
tr s grandeés sdrfacés. S°n temps dé séchage

est denvin 2 hedrés (c& témps pedt tré 1201 1,2 +0,08 dildant+50 ml ddrcissedr 5+5+5
réddit par Gn réclit  Oné témpératlré ne 1204 2,70+90 ml 242
dépassant pas 60°C). Adapté adssi bien ad * pro dit disp® niblé sir cmmande

traittment mécaniqlié qd'ad traitément
mandel, laidé dé papier abrasif grain fin.

+
EI: T 3 @ =
Nettoyer Potlife: 1+3x, 34 bar 1.5+2.0 helrés/20°C 1.P180-P220
&tponcer 20-30 min/20°C josqd’ 10% 22:30mm 30 min/60°C 2, P240-P320
la sarface Pr"ﬁp;/r}l(‘;gsz da v lame

COV 1I/B/b admissible* = 540 g/I
COV = 300 g/l
*p°ar Gn mélangé prt | ‘application, c°nfrmément la Directivé UE 2004/42 /CE

DE PE, PP ET PTFE I'Gtilisation ét lés principés dé st° ckagé

MATIERES PLASTIQUES A L'EXCLUSION ‘E ISOLATION Pedr plas d'informati®ns c®ncémant
ET REMPLISSAGE . et ] o
ACIER da proddit, vedillez c® nsalter

la Fiché Technigdé n° LT-01-13,
ALUMINIUM disp®nibleé sdr Intérnét.
MASTICS POLYESTER

PRIMAIRES ACRYLIQUES 2K
ANCIENS REVETEMENTS DE VERNIS




LES MASTICS

1K

i g UN MASTIC ACRYLIQUE
| MONOCOMPOSANT

C'ést (n mastic acryliqié m°n°-c®mp°sant,
sérvant lafinition. Il pedit tré réc® Gvert par dés
vérnis acryliqlies ét des vérnis de base, cé qdi én
fait Gn proddit déstiné principalément ad
1180 100 12 ©°Imatage des fissrés et dés défadts de sarface
qUi °nt de tr s pétités diménsi®ns, diréctémént
avant la p°se di vernis.  cétté fin, lé prodait
doit tré appliqié éxclisivement én c®lchestr s
mincés et traité  'aide dés m mes papiérs

I i 0y A P} At g on \ Aty 3 \
202 @ . 2 ab.ra5|.fs qui s ‘nt Gtilisés p°ar e traitement dés
' = primairés acryliqges.

LES MASTICS

EIE

Nettoyer Dégraisseér Appliqaer Attendré 15-30 min/20°C P280-P400 P400- P800
&t p°ncer &n Clchés 15-30 min éntré 10 min/60°C
la sarface mincés les c°tiches

n dans lés pays de 'Uni°n
1999/13/CE

PO dr plis d'informations c®ncérnant o STRATIFIES POLYESTER
(Gtilisation &t Ios principes dé 108 UNE REPARATION h S
I'dtilisati®n et lés principés dé st°ckagé m MASTICS POLYESTER

dd prodait, vedillez consltér RAPIDE . . :
1a Fiché Technigdé n° LT-01-12, PRIMAIRES ACRYLIQUES UN COMPOSANT

disp°niblé sar Intérnét. PRIMAIRES ACRYLIQUES DEUX COMPOSANTS
ANCIENS REV TEMENTS DE VERNIS, Y COMPRIS
LES PEINTURES THERMOPLASTIQUES

FIBER

UN MASTIC AUX FIBRES

DE VERRE

Cést (in mastic renforcé avec des fibrés dé verre.
Gracé la préséncé d'liné grandé gdantité de

fibrés dé verre 1°ngaes, il sé caractérisé par Gne

1220 020 *4 capacité dé © Imatage des inégalités &t dés tro .
1222 0,60 12 Lé degré d'élasticité bas ét (in traitément tr s dar
1225 1.80 6 qaiy s°nt liés limitént I'applicati®n dé cé mastic

des sarfaces qdiné s°ntpastr s grandes.

7~ i ~ ;
= a ’En AN i
Nettoyer Dégraisser Potlife: Mastiqaer 20-30 min/20°C P80-P120
&tp°ncer 4-8 min/20°C
la sarface Pro pO rtio ns:
2-3/100

COV 11/B/b admissible* = 250 g/I
COV =90 g/l \ .
*pedr Gn mélangé prt | ‘application, c°nformément Ia Diréctive UE 2004/42 /CE

Podr plais d'informati®ns c® ncémant P STRATIFIES POLYESTER
I'atilisation et lés principes dé st° ckage HAUTE RESBTANCE @ ACIER

=L IES PTnCIpEs fe 51 cay MECANIQUE .
da prodait, vedillez c® nsalter ALUMINIUM

la Fiché Technig@ié n° LT-01-08, o .
dispenible sar Intérnat. PRIMAIRES ACRYLIQUES 2 K
9 ANCIENS REV TEMENTS DE VERNIS




FIBER MICRO

UN MASTIC
AUX FIBRES DE VERRE

LES MASTICS

C'ést (in mastic rénforcé avec dés fibrés deé
verré. Gracé l'application deé résinés
pelyésters s°(plés et dé la fibré dé verre
coarte, il présente Gné flexibilité beatc tp
plis élevée qae le mastic FIBER, o0t én
c®nservant (iné hadité résistancé mécaniqle.
En c®mbinais®n avéc n traitément facilé ét
doax, il pedt tre Gtilisé m mé sdrdeé grandes
strfaces. Il sé caractérisé également par Gineé
b°nné adhéréncé  divers shbstrats, y
c®mpris I'acier galvanisé dé zinc.

STRATIFIES POLYESTER

ACIER

ACIER ZINGUE

ALUMINIUM

PRIMAIRES ACRYLIQUES 2K
ANCIENS REV TEMENTS DE VERNIS

ALU
UN MASTIC A LA POUDRE
D'ALUMINIUM

1231 0,5 18
1233 1,0 8
1235 18 6
Netteyer Dégraissér Potlife: Mastiqaer 20-30 min/20°C 1.P80-P120
etpencer 4-8 min/20°C 2. P120-P240
la sarface Pro pertions:
2-3/100

ELASTIQUE
ET FACILE
EN TRAITEMENT

Poar plas d'infrmati®ns c®ncérnant
I'Gtilisati®n ét lés principés dé st°ckage
da predait, vedilléz cnsalter

la Fiché Techniq@é n° LT-01-14,
disp®niblé sdir Intérnét.

C'ést in mastic dé rémplissage avec 'aj° t deé
p° adré d'alaminitim q@i IGi c°nf ré ané plas
ha(ité résistancé  deés témpératarés plas
élevéés, to0t én lGi garantissant (né
adhérénce parfaité. S°n rétrait plas faible
qle dans lés mastics traditi® nnéls ét sa hadte
élasticité én font Gn mastic parfait p°ar lé
reb° tichage dé défaats impe rtants.

coalear:

STRATIFIES POLYESTER
ACIER

ACIER ZINGUE

ALUMINIUM

PRIMAIRES ACRYLIQUES 2K
ANCIENS REV TEMENTS DE VERNIS

1160 025 24

1162 0,75 12

1165 1,80 6

s i -
e LY 04 2y ) i
Nettoyer Dégraisser Potlife: Mastiqaer 25-35 min/20°C 1.P80-P120
etp°ncér 4-6 min/20°C 2.P120-P240
la sarface Properti©ns:
2-3/100

COV II/B/b admissible* = 250 g/l
oV = 90 g/l

*p°dr in mélangé prt | ‘application, conformément 3 Diréctive UE 2 004/42 /CE

POUR ELEMENTS
SOUMIS DES VIBR ATIONS

Pedr plas d'informati®ns c®ncérmant
I'dtilisation et lés principés dé st°ckage
da prodait, vedillez c® nsaltér

la Fiché Techniq@é n° LT-01-07,
disp®niblé sar Intérnét.




LES MASTICS

LIGHT

UN MASTIC

LEGER

Clést (in mastic dé rémplissage 1éger. Grace
IGtilisation  d'Gné c®mpOsition  spéciale dé
charges, c& mastic a Gn pCids spécifiqlie
infériedr d'énvir® n 40% par rapp° rt alx mastics
1502 1,00 6 cnventi®nnels. Cést 1a raison p°ar lagaelle il
1503* 3,00 2 seé distinglié par Gné tr s b°nne p°ncabilité ét
par an faiblé rétrait [°rs di ddrcissement. Cés
caractéristiqliés, c°mbinéés avec (iné b°nné
adhérence, pérmettént Itilisation da produit

* prodiit disp®niblé sdr cmmandé

- sir dé grandés-sirfacés. Lé témps de
e a LY 1) A S e
‘ A darcissemeént ést lég remént plis 1°ng qle
Nettoyer Dégraisser Potlie: Mastiqaer 25-35 min/20°C 1.P80-P120 dans 1 cas dés mastics traditi® nnéls.
etpencer 5-8 min/20°C 2.P120-P240
la sarface PropO rtions:

2-3/100
COV 11/B/b admissiblé* = 250 g/|
|a Diréctive UE 2004/42 /CE

Pedr plas d'inf°rmati®ns c®ncérnant 5 " o STRATIFIES POLYESTER
I'tilisation et lés principés dé st°ckageé UNE PONCABILITE ACIER
da prodait, vedilléz c®nsiltér PARFAITE o ’

la Fiche Technigde n° LT-01-05, ACIER ZINGUE
disp®niblé sar Intérnét. ALUMINIUM

PRIMAIRES ACRYLIQUES 2K

ANCIENS REV TEMENTS DE VERNIS

NOWY
PRODUKT

rBic MULTILIGHT

- UN MASTIC
LEGER

Le mastic MULTILIGHT est On mastic
p° lyéstér mltif® ncti® nnél sérvant  lafis ad
réb®dchage ét  la finiti®n. Ltilisation d'Gne
C©mpesiti°®n dé chargés dé typé spécial a
pérmis de réddire d'envir’n 40% la dénsité
d0 prodait par rapp°rt adx mastics
typiqQes. Dé plds, 1é mastic sé distinglié par
Gné sarfacé tr s lissé apr s I'applicati®n, Gné
grande siccité dé sarfacé ét Gne facilité de

= 5 04 /U m - traitement excellente.
e ; A e

90038 1,0 6

Nettoyer Dégraisser 100 g dé MULTILIGHT Appliqoer l'aided'ane  Atténdré de20 30 1.P80-P120
&t poncer la sarface ajeter2-3 g dé darcissedr.  spatdle Gné c°Gche ayant  mindtes ( 20°C). 2, P120-P240
la sarface avecPLUS 780 Letempsdéprise:  (né épaissédr né dépassant

3-6 mindtés 20°C. pas 5 mm.

COV 11/B/b limite* = 250 g/I
COV réél = 90 g/l
* PO{r (n mélangé prt | 'application.

Podr plais d'informati®ns c® ncémant S STRATIFIES POLYESTER
I'ttilisation &t Iés principés dé st°ckageé E LEGEARUElrfli(I%k:I_Em ACIER
da proddit, vedillez c® nsaltér ACIER ZINGUE

la Fiche Techniq@é n° LT-01-21, "
disp®niblé sr Intérnét. - ALUMINIUM
PRIMAIRES ACRYLIQUES 2K

" ANCIENS REV TEMENTS DE VERNIS

LES MASTICS



LES MASTICS

NOWY
PRODUKT

TERMO

MASTIC
EPOXY

Lé mastic Term® ést (n mastic ép°xy én dédx
®mpCsants déstiné  tré Qtilisé én tant qQié
sUpp®rt p° r dés péintdrés én p° adre. [l a été
c®ncli p°dr réparer des d° mmagés minéirs
ét dés inégalités dé sarfaces métalliqaes. Il
sé caractérise par (n témps dé dlircissement
relativement c° (irt p°ar Gn ép°xy ét par (iné
trs hadteé résistance mécaniqte. Il disp®se

égalément d'Gné excellenté adhérénceé atix ' P N '
sirfaces métalligaés & d'ané résistance * q DQ 2% ﬂ _»i,tj

thérmiqde élevée. Le mastic Term® pedt tré

=—NEW—
PRODUCT
HOBbIN
MPOAYKT

31521 0,32 + 0,08 12

R, T Nettoyer Dégraisser potiife: Mastiqaer 2:3[°0rs20 C 1.P80-P120
dlrci  témpératdre ambianté °0 dans (né et poncer 30-60 min (20°C) 20-30 min/160 C 2, p240-P600
PR la sarface Prope rti ns: 40-50 min/120 C
etave. Compesant A— 4 partiés 80-120 min/60 C

CompPsant B— 1 partie

colear:
[]

£ CICTAN L Pe{r plas d'info rmati®ns c®ncémant
SURFACES METALLIQUES ?I‘-EISEEI\T/IAI‘NLCJE ELEVEE I'Gtilisati® n et lés principés dé st°ckage
Q da prodait, vadillez consalter
la Fiché Techniq@é n° LT-01-20,
disp®niblé sar Intérnét.

BUMPER FIX

UN MASTIC POUR MATIERES
PLASTIQUES

Cést Gn mastic p°dr les plastigtiés. Il sé
caractérisé par (né tr s grande élasticité ét
ine excellente adhéréncé 13 plipart des
plastiqlés ( I'éxcépti®n di p°lyéthyl né ét
da Téflon). Il a égalément Gné adhérénce
satisfaisanté at p°lypre pyl né, cé qli pérmét
|& masticage d'tné stirfacé n®namercée.

1170 0,20 12
"n 0,50 16

e ¥ — :

. L} 04 21N D i
Néttoyer Nettoyer Potlife: Mastiqaer 30-45 min/20°C 1.P120-P180
et p°ncer la sarfaceé avec 5-8 min/20°C 2 P180-P240
la sarface n dégraissant Pr po rtio ns:

anti-silicne 2-3/100

COV 11/B/b admissible™ = 250 g/|
CoOV=190g/
*p°dr Gn mélangé prt | ‘application, c°nfrmément la Directivé UE 2004/42 /CE

MATI RES PL ASTIQUES L 'EXCLUSION LE MEILLEUR Podr pldis d'info rmations c® ncémant
DE PE, PTFE POUR LES MATI RES I'tilisation &t lés principés dé st°ckageé

PLASTIQUES da prodiit, vedilléz c® nsalter

ACIER . Ia Fiche Technigae n° LT-01-11,
ACIER ZINGUE ] 2 dispenible sar Intérnat.
ALUMINIUM

PRIMAIRES ACRYLIQUES 2K

ANCIENS REV TEMENTS DE VERNIS




PRIMAIRES ET PEINTURES

PROTECT 300
ACRYLIC FILLER

PROTECT 300

ACRYLIC FILLER

VN0 Ay ARpAORS
n e

PROTECT 300

PRIMAIRE
ACRYLIQUE (MS)

| C'ést leé primairé acryliqié de base dé
PROTECT 300 notré °ffré. 113 Gné tr s b°nné adhérénce
37001 (jatine)* 1,0 6 sir différents typés de sdbstrats, ét grace
37011 (gris) 1,0 6 I'Gtilisati®n dé résinés de hadte qdalité
37031 (bland 1,0 6 ét d'additifs spécialx il assare Giné h°nné
37041 (neir) 1,0 6 pretécti®n cntré la Crsi®n ét lis®lation
37051 (°0ge)* 1,0 6 des matérialix en pClyéstér (mastics) de la
37004 (jating)* 28 2 peintdre acryliqhe. Il eést livré en cing
37014 (gris)* 28 2 c°liledrs, cé qli pérmét de chCisir la
37034 (blano* 28 2 cdledr da primairé dé tellé fac°n qlrelle
37044 (n°i* 2 g 2 s°it °ptimalé poar I3 paintare dé sorface
37054 (°ge)* 28 2 appliqhér. Lés épaisselrs dés c©chés
Dircissédr H 5520 standard °btenleés perméttént de réb®lcher dés
35821 020 6 raylrés deé taille et de profondedr
35822 025 6 m°yénnés qli °nt été laisséés sir la
35824 0,70 4 sirface péndant e traittment dés
Darcissedir H 5520 rapide ¢*chés précedentes.
35844 0,70 | 4

* proddit disp®niblé sir cmmande
2 e %3| =% ‘.¢|
Y i—)H =}
Pro pe rti® ns: DIN 4/20°C 1 hediré/20°C 23X, 3+4bar 510 min/20°C 3 hedrés/20°C P360 - P500 P600-P1000
4+1+425-35% 25+45s 1.6+1.8mm 30 min/60°C

COV 11/B/c admissible* = 540 g/l
COV = 535 g/l

*p°0r (n mélangé prt | ‘application, c®nformément la Diréctive UE 2 004/42 /CE

Podr plis d'infe rmati®ns c® ncérnant .
AT atilisation et 1&s principes de sto ckage INTER-
A da prediit, vedilléz c®nsdlter COUCHE
ol la Fiche Technigé n° LT-02-01,

disp®niblé sar Intérnét.
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ANCIENS REVETEMENTS —

DE VERNIS, Y COMPRIS ==
LES PEINTURES THERMOPLASTIQUES
MASTICS POLYESTER
ACIER  ALUMINIUM  ACIER ZINGUE
ACIER INOXYDABLE ~ WASH PRIMERS
MATIERES PLASTIQUES
STRATIFIES POLYESTER
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PRIMAIRES ET PEINTURES




PRIMAIRES ET PEINTURES

PROTECT 310

- PROTECT 310
PRIMAIRE == =
e =

ACRYLIQUE (HS)

C'ést (in primairé dé remplissagé fort,

basé de résines acryliqliés. Gracé 1a

viscsité dé projection élevée il permét | proTECT 310

(li’é‘f.féc‘tﬂérA!é ‘dépfl)t ‘dé c"‘ﬂc‘hé‘s t‘r S 37131 (blang 10 6
épaisses qli rempllsse‘nt pfarfa‘ltetnept 37111 (qris 10 6
des fisslires m me asséz grandes ét les o

imégOlarités d& sorface. Il présénté ane | (%10 1.0 6
tr's benne adhérence sir différents | 2713 (bland” *.8 ’
typés dé sdbstrats, &t graceé 37114 (gris)” 28 ’
I'atilisation de résinés dé hadte qaalite | 37144 (n°in* 28 ’
et d'additifs spéciatix il asstré Gné | Ddrcssedr H 5520 standard

b°nné pretecti®n c®ntré Ia c°rrPsi°nét | 35821 020 6
lis°lati®n dés matérialx en pelyéstér | 35822 025 6
(mastics) dé 1a peinttré acryliqie. En [ 35824 0,70 4
mélangéant les cdlédrs blanche et | pressaar H 5520 rapide

n°irg, il ést p°ssible dbtenirt°Gtésles | 35814 0,70 | 4

ndances dé gris, adaptéés la c°aledr

] o ) * proddit disp® niblé sr cmmande
de 1a péintdre de finiti® n désirée.

Un primairé DIN 4/20°C 1 hedre/ 20°C 2+3X,3+4bar  5+10 min/20°C 3 heirés/20°C P360 - P500 P600-P1000
dé remplissagé  environ 60 secondeés 1.6+1.8mm 30 min/60°C
44+1+10% DIN 4/20°C
Un fond:

4+1420% &nvir’n 40 séc° ndés

codledr: COV II/B/c admissible* = 540 g/l
CoV = 500 g/l
. . D *pedr Gn mélange prt | ‘applicati®n, c®nformément |a Diréctive UE 2004/42 /CE

ANCIENS REVETEMENTS DE VERNIS, UN - R D e
Y COMPRIS LES PEINTURES REMPLISSAGE tockage do prodt,

THERMOPLASTIQUES EXCELLENT vedillez c®nsltér

la Fiché Technigde n° LT-02-02,
MASTICS POLYESTER  ACIER disp®niblé sdr Intérnét.

ALUMINIUM  ACIER ZINGUE  ACIER INOXYDABLE

WASH PRIMERS ~ MATIERES PLASTIQUES
STRATIFIES POLYESTER 14




PRIMAIRES ET PEINTURES

NOwWY
PRODUKT
—NEW—
PRODUCT
HOBBI
MPOAYKT

PROTECT 320

; ACRYLIC FILLER
AL iy gy ppnBet "

PROTECT 320

PRIMAIRE
ACRYLIQUE

Lé primairé acryliqié PROTECT 320 ést
in primaire de remplissagé rapide

base de résines acryliqhés. Il sé

caractérise par (iné téndance beadc® Gp
mins forte  «°btlrér» l& papier

abrasif, sort°dt I°rs dd traitemeént
mécaniqdé. Uné fis c®mmandéé la

visc®sité de pllvérisati®n, il permet Gine

applicati®n én c°lches lisses qai

réemplissént parfaittment m meé des

fisstirés assez grandés ét des inégalités

PROTECT 320

90114 08 6
90270 28 2
Diircissedr H 552 0 standard

35821 020 6
35822 0,25 6
35824 0,70 4
Dircissédr H 5520 rapide

35844 0,70 4

de srfacé. Il p°ss dé Gné tr s b°nné
adhéréncé différénts typés deé

stibstrats. Gracé  I'Gtilisati®n dé résines
de hadteé qoalité et d'additifs de type
spécial, il assdré iné b°nné pretecti®n
antic°rosivé ét Gné b°nné is°lati°n
entre [és mati res p°lyestér (les mastics)
etleé vernis Gtilisés én srface.

Propertions DIN 4/20°C 10 min/20°C 1+2X,3+4bar  5+10min/20°C 2 hedres/20°C P360-P500 P600-P1000
4+1+10% 40+50s 1.6+1.8mm 30 min/60°C

COV lI/B/c limite* = 540 g/l
COV réel : versi°n apprt = 530 g/l
COV réel : versi®n de remplissage = 505 g/l

*pOdr Gn mélangé prt | ‘applicationsélon 14 diréctive 2 004/42 /CE

Por plais d'inf rmati®ns c®ncérnant GOOD
I'Gtilisati®n ét lés principés ANTI-

de st°ckage da produit,
ez & CORROSION

vedillez c®nsalter !
la Fiché Techniq@e n° LT-02-12, PROTECTION

disp®nibleé sar Intérnét.
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Couleur:

VIEUX REV TEMENTS

E DE VERNIS, Y COMPRIS PEINTURES
THERMOPLASTIQUES

MASTICS POLYESTER  PRIMAIRES EPOXY
ACIER  ACIER INOXYDABLE

PEINTURES REACTIVES (WASH PRIMER'Y)
MATI RES PL ASTIQUES
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PRIMAIRES ET PEINTURES



PRIMAIRES ET PEINTURES

PROTECT 330

E PROTECT 330
ACRYLIC FILLER

UN PRIMAIRE Lo
ACRYLIQUE

Protect 330 est (n primairé acryliqtié
qli graceé  I'Gtilisation dé résinés de
hadté qdalité et d'additifs spécialx | PROTECT 330
asstire (iné b°nné protéction c®ntré 1a 37311 (gris) 1,0 6
crsi®n et lis® lati®n des matérialx en | 37341 (n°in) 1,0 6
plyestér (mastics) des émadx [37331 (bland 1,0 6
acryliqbes. Il se distingle par Gne tr s {37313 (gris) 3,5 2
bonné adhérence  différents typés d& | 37343 (noin) 3,5 2
slbstrats. Il ést livré én tris c0ledrs : | 37333 (bland) 3,5 2
n°iré, blanché &t grise. En mélangéant | parcissedr H 5520 standard
cés c°Olédrs dans des prop°rti®ns | 35821 020 6
appre priéés, n°0s °bten°ns la c°ledr | 35822 025 6
dd sObstrat qQi permét Gne c®Qvertiré 35824 0,70 4
© ptimalé p° (r chaclin dés émaiix. Dircissédr H 5520 rapide
35844 0,70 | 4
Jo| &2 =
e de % o
Prop°rti®ns DIN 4/20°C 1 hetré/20°C 1+3X,3-+4bar  5+10min/20°C 3 hedrés/20°C P360-P500 P600-P1000

5+14+15% 50+80s 1.6+1.8mm 30 min/60°C

coalear: COV I1/B/c admissiblé* = 540 g/l
. COV =510 g/l
. D *p°dr Gn mélangé prt | ‘application, c®nformément |a Diréctivé UE 2 004/42 /CE

ANCIENS REVETEMENTS DE VERNIS, ISOLATION P dr plis dinf et ns
Y COMPRIS LES PEINTURES gEUMPussAG‘E &85 prindipes

THERMOPLASTIQUES de st° ckagedi proddit,

vedillez c®nsalter

MASTICS POLYESTER  PRIMAIRES EPOXY NOVOL I3 Fiché Technigae n° LT-02-07, ' _
ACIER ALUMINIUM  ACIER ZINGUE disp®nible sir Internet. 2
ACIER INOXYDABLE WASH PRIMERS

MATIERES PLASTIQUES ]6

STRATIFIES POLYESTER




PRIMAIRES ET PEINTURES

PROTECT 340

UN PRIMAIRE REACTIF —
UN WASH PRIMER

C'ést (in primaire réactif anti-crr°si°n,

basé dé résines dé pClyvinyle. Il

PROTECT 340 fotinit Gné éxcéllénté adhéréncé sir
37219 0,2 +0,2 343 différénts typés deé sibstrats ét(né tr s
37211 1,0 6 halteé résistancé la c°rr®si°n, m meé
Darcissétir H 5910 [°rsqGé lé rév témént ést énd® mmagé
35856 1,0 6 (rayares, éclats dé péintare). Parcé qd'il

ést appliqQié én c®(lichés tr s minces, il
asstire (né pretecti®n °ptimale én
c®mbinais®n avec t°Gt primaire
acryliqae.

AREOREIRE e

Prop°rtions: DIN 4/20°C 2 j°drs /20°C 1+2X,3=4bar  5+10 min/20°C 10 min/20°C
141 18+20s 1.2+1.5mm
Un primairé + Darcisselr

COV II/B/c admissiblé* = 780 g/l Couleur:
COV = 780 g/l D

*p°ar Gn mélangé prt | ‘application, confermément 14 Diréctive UE 2 004/42 /CE

Pe {r pliis d'informati®ns c®ncérnant p Lo ACIER

I'Gtilisati®n ét lés principes de st°ckage . ADHERENCE ALUMINIUM

da prodait, vedillez c® nsilter ET PROTECTION !

la Fiché Téchniq(ié n° LT-02-08, ACIER ZINGUE
disp®nible sdr Intérnét.
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PRIMAIRES ET PEINTURES

PROTECT 360

UN PRIMAIRE
EPOXY ANTICORROSION

C'ést (n primaireé antic® rr°sif qdi f© Grnit
né éxcellénté protection dés sarfaces
én aciér gracé  deés résines de hadte PROTECT 360
qalité et dés additifs actifs

. . 37200 0.8 6
perméttant de préveénir la c®rresion. |l . |
o A i les oA 1 e o o Darcissédir H 5950 (1+1)
c®nviént adssi bien p°dr 1a rén®vati°n
35865 038 | 6

de veitdrés qde p°ar la rénCvation de
de cami®ns [°Qrds ét ait°bls éxplités " prodait disp°niblé sir cmmande
de fac®n inténsive. Il a Gné tr s b°nne
adhérénce sar différénts shbstrats ét
d'éxcellentés propriétés is®lantes. |l
pedat tré diréctémeént enddit deé
différéntés peintdrés de sarface ét pedt
tré appliq(ié dans & syst mé m°{illé
sr mOQiillé. Le primairé pedt tré Gtilisé
avec & darcissedr H 5950, dans les
properti®ns dé mélangé 1+1, °0 avec
[& darcisser H 5960, dans lés

properti®ns dé mélange 4 +1.
D:D | Q)o | Cg & 11‘
1+1 (H 5950) 4 hédirés/20°C 2 23X, 3+4bar 5+10 min/20°C 12 hédirés/20°C P360-P500 P600-P1000
441+10% (H 5960) 1.2 +1.5mm 45 mindtés/60°C

@?2.2+25mm

Couleur: €OV Ii/B/c admissiblé* = 540 g/I COV = 430 g/l (p°ar le rapp°rt 4 :1 + 25% THIN 860)
COV = 540 g/l (p°dr lé rapp°rt 1:1) COV = 490 g/l (p°ar lé rapp°rt 4 :1 + 50% THIN 860)
D COV = 382 g/l (p°ar l& rapp°rt 4 :1 + 10% THIN 860) * p°dr in mélangeé pr t | ‘application, c®nformémént | Diréctive UE 2 004/42 /CE

ANCIENS REVETEMENTS E ISOLATION Podr plds d'informati®ns c°ncérnant

I'Gtilisati®n ét les principés
DE VERNIS I‘ET dé st°ckage da predait,
MASTICS POLYESTER ANTICORROSION vedillez cnsdlter

ACIER [a Fiche Technig@é n° LT-02-09,

disp®nible sdr Intérnét.
ALUMINIUM

ACIER ZINGUE 18
ACIER INOXYDABLE
STRATIFIES POLYESTER




PRIMAIRES ET PEINTURES

PROTECT 370

PROTECT 370

Y

PROTECT 370 |

LI g UN PRIMAIRE ACRYLIQUE
| . MONOCOMPOSANT

S

S

+

PRIMAIRES ET PEINTURES

C'ést (n primaire acryligié m°n°c®m-
p°sant servant ali rémplissage, livré dans

: P s
PROTECT 370 (né versi®n pemettant s°n applicati’n

l'aidé d'dn pist°léet de pllvérisation ét
37440 05 6 dans 0né vérsion én amisédr.  alisé
37411 1,0 6 dane faible adhéréncé  dés shbstrats

métalliqlies &t calsé di manqle dé
résistancé  la cnPsi°n, il ést destiné
principalément p°dr le lissage de
stirfacés énddits dé mastic ét deé péintdré
anciénne. Lé prindpal avantagé di
primaire ést (in témps dé séchagé c°drt,
pérméttant dé réaliser des réparations
tr s rapides.

A A
D:D d@ ng L -f-| i
g ) —
= : pxr-=4§
PropOrtions 5+1 DIN 4/20°C 2X,3+4bar  5+10min/20°C 45-60 mindités/20°C  P360-P500 P600-P1000
Unuglﬂdrr_\légﬁtm 50+70s @1.6+1.8mm 15 minQités/60°C
1nu

COV II/B/c admissiblé* = 540 g/l Couleur:
COV = 540 g/l

* p0r Gn mélangeé pr t | ‘application, c°nformément | & Diréctive UE 2 004/42 /CE

e O] PO plﬁsld’in|f° rmati® nsI c®ncérnant UNE MASTICS POLYESTER

P ‘(tilisati®n ét les principes “DAR ]

;r; o st ckage d pro it REPARATION ACIER
Ly

velilléz cOnsolier RAPIDE MATIERES PLASTIQUES

la Fiché Techniq(ié n° LT-02-05,

disp® niblé sor Internét. SIRATIFIES FORFESTER

ANCIENS REVETEMENTS DE VERNIS, Y COMPRIS
]9 LES PEINTURES THERMOPLASTIQUES
PRIMAIRES EPOXY




PRIMAIRES ET PEINTURES

NOWY
PRODUKT

—NEW —
PRODUCT
HOBbIA
NPOAYKT

ALY YEerrﬁ’FuLEms’T ruﬁcs‘
N ————

PRIMAIRE o,
POLYESTER

L& primaire PROTECT 380 ést (n
primaire p°lyéster sérvant al
relr{°Aucrquei,‘apQI|que par pulverls.a t'?n PROTECT 380
pnelimatiqe. L& proddit, 1°rsqdfil est
mélangé avéc lé dorcissedr, a gne | 90016 08 |
viscosité de plilvérisation adéqoate sans | Darcissedr CETOX-12 OB
qQ'il s°it nécéssaire d'Gtilisér (n dilGiant 90015 0,08 | 5
sGpplémeéntaire. L'Gtilisati°n d'On
indicatédr dniqé permét d'évalder si le
mélange est pr t  I'empl®i (I& passagé
de la codledr °live la codledr beige
clair signale qé le prodait ést pr t  la
pllvérisati©n) ét si lés c®mpCsants s°nt
mélangés avec précisi®n. Le primairé
permét d'éffectiér dn grand
remplissagé t°0t en c°nsérvant (n
rev tément lisse, m me sir de tr s
grandes sirfacés. Lé temps d'attenté
avant & p°ncagé est denvirn 1,5
hédres 20°C (il pedt tré raccQrci par — ()
D:D Cg Q e

chatiffage Gne témpératlré ne &

.’A
dépassant pas 60°C). Lé prodiit ést
¢n¢d la fois p°dr le traitement 10+1 1+3X,3+4bar  17+25min20°C  2+4min20°C 7090 min20°C  P180-P240
mécaniqae &t p° dr |8 traitemeént mangel 21.6+1.8 mm TOmnGOC - pra0-p3t0

I'aidé dé papiers abrasifs grain fin.

COV 1I/B/c limite* = 540 g/!
COV réel = 300 g/l

* podr dn mélange prt | ‘application sél°n I diréctivé 2 004/42 /CE

VEUX RV TENENTS DEVERNS [ T S e
MASTICS POLYESTER RAPIDE de st°ckage di prodait,
PRIMAIRES EPOXY vedilléz c®nsaltér

la Fiche Technig(é n° LT-02-11,

disp®nible sar Intérnét.

SURFACES EN ACIER

SURFACES EN ALUMINIUM

MATI RES PLASTIQUES L ‘EXCEPTION

DE PE{ PP E{ PTFE ‘ ‘ 20
PRIMAIRES ACRYLIQUES 2 C OMPOSANTS




PRIMAIRES ET PEINTURES

NOwY
PRODUKT

—NEW—
PRODUCT
HOBbIN
nPOAYKT

NOVAKRYL 520

Y

NOVAKRYL 520

* ACRy COAT ; A\ 2 A\
~iad B VERNIS ACRYLIQUE
INCOLORE

S

S

+

PRIMAIRES ET PEINTURES

NOVAKRYL 520 ést (n vérnis qli sé
caractérise par Gne forté ténelr en

NOVAKRYL 520 partiés s°lidés, Gn séchage rapide, Gné
38031 1,0 | 6 haﬁte brlII:‘inceAet IaA«pr"f° ndeﬂr» Le
Diircissedr H 5110 standard v‘ernls ?C(‘:]u!ert uln? cAJu‘re’tc? fl??IeAe‘Ie\‘/ee
35611 05 | 6 tathA Elne‘ztemp‘erature ele‘vee qae san‘s

VS o chadffage. N°vakryl 520 ést c®nforme
Dardissedr H 5110 rapide aix exigences de 1a Directive UE
3567 1 0,5 | 6 g

2004/42 /CE d(1 2 1 avril 2004 rélative
la limitati°n deés émissi®ns dé
®mp°sés °rganiqles velatils. Il ést
résistant alx ray°ns UV ét alx
c®nditi®ns atm®sphériqaes.

% Je o

241 DIN 4/20°C 1-5X (60 mm) 510 min /20°C Dareté atilisable
17+19s 34 bar 10 hedires/20°C
@1.3+1.4mm 30 min/60°C

COV lI/B/d limite* = 420 g/l
CoV réel = 415 g/l : :
*p°ar in mélangeé prt | 'applicati®n sél°n la Diréctive UE 2004/42 /CE.

Pedr plas d'informati®ns c®ncérnant SECHAGE RAPIDE

I'Gtilisation ét lés principés dé st°ckage ET HAUTE
dd prodait, vedillez c®nsaltér

|4 Fiché Technigé n° LT-03-20, PERFORMANCE

disp®niblé sar Intérnét.
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PRIMAIRES ET PEINTURES

NQVAKRYL 530
MAT

PEINTURE
ACRYLIQUE MAT

L CLEARGOAT
ST

MAT NOVAKRYL 530 ést (iné péintlré
acryligié mat  halté résistancé alx
raylires (SR-Scratch Reésistant). La

MR NOVAKRYL 530 MAT
peintaré est caractériséé par (iné darété
aocx A n e o 3833 05
élevée et I'hydrophCbicité élevée di
38335 1,0 6

rév témeént. 530 MAT NOVAKRYL ést
c®mpatiblé avec [ plipart dés

Diircissétir H 512 0 standard

péintdrés  base dé sClvant &t base | 39631 05 6
d'ea dispeniblés sar lé marché. La | 35633 1,0 6
peintlre ést disp°niblé avéc dn 35636 25 4
ddrcissedr lent, standard ° (i rapidé d°nt Dircissetir H 5120 rapide

[& ch®ix dépénd dés c°nditi°ns 35641 0,5 6
d'application. Il ést p°ssibleé de réglér‘lé 35643* 10 6
nivéal d°pacité én mélangeant MAT 35646 25 4

530 NOVAKRYL avec niimp°rté qoellé
peintre apparténant la gammeé

Diircissétir H 5120 lent

35651 05 6
P of\ lo Y |. I
riessina 35653 10
35656* 25

* prodait disp® niblé sr c©mmande

32 Ue §|

24+1+10% DIN 4/20°C 23X 510 min/2 0°C Dareté dtilisable
18+21s 3+4bar 14 heédres/2 0°C
@1.3+1.4mm 45 min/60°C

COV II/B/c admissible* = 840 g/l
COV = 545 g/l

*p°dr (n mélangeé prt | ‘applicati®n, c®nformément 1a Diréctive UE 2004/42 /CE

PO dr pliis d'inf° rmati®ns c® ncérnant
ETE Bl EVEE I'atilisati®n et les principés deé st° ckage
DURETE ELEVEE da prodait, vedilléz c®nsdlter
la Fiché Techniqdeé n° LT-03-15,

disp®nible sar Intérnét.




PRIMAIRES ET PEINTURES

NOVAKRYL 540

ACRYLIC CLEARCOAT
R ey gy - ppeeH r

NOVAKRYL 540

UN VERNIS AQRYLIQUE
INCOLORE

NOVAKRYL 540

38061 1,0 6
38063 5.0 4
Dircisse(r H 5140

35661 0,5 6
35666 25 4

D=D=@| Jo §|

24+1420% Dilaér DIN 4/20°C 23X, 3+5min/20°C Dareété dtilisable
16+18s 3+4bar 8 hedires /20°C
1.3+1.4mm 20 min/60°C

COV 11/B/é admissible* = 840 g/l
COV = 620 g/l

*p°0r (n mélangé prt | ‘application, c®nformément la Diréctive UE 2 004/42 /CE

Per pliis d'inf° rmati®ns c® ncérnant
I'Gtilisation ét les principés dé st°ckage
da prodait, vedillez c®nsalter

la Fiché Techniqdé n° LT-03-17,

disp®nible sar Intérnét.

23

Vérnis acryliqGié inc®l°ré avec @né
résistancé améli°réé la raydré (SR
Scratch Reésistant). Il sé caractérise par
n témps dé séchagé trs c°art. Il ést
rec®mmandé p°dr dés réparati®ns
rapidés. La ddreté ést attéinté aprs
20 minGtes  60°C. Il foncti®nne avec
t° Qs lés vérnis dé base disp® niblés str
l& marché ét pedt tré appliqQé sir lés
basés acqiélses.

UNE REPARATION RAPIDE m

S Y

S

+

PRIMAIRES ET PEINTURES




NOVAKRYL 570

UN VERNIS ACRYLIQUE
INCOLORE

PRIMAIRES ET PEINTURES

¢ N ’.\
%

\ NowvoL

C'ést an vérnis acryliqlié inc®l°re avec
(né résistancé alix rayQrés améli° rée (SR
Scratch Résistant). Uné applicatin
simplé, an b°n p®vPir d'éc® dlément ét
Un séchage rapidé da prodait
permettent dé faciliter le travail ét dé
racc°Orcir le temps dé sé°r de la
veitdré dans la cabiné dé pllvérisation.
Une halte direté, Ia résistance alix UV
ét alx intempéries atmesphériqlies
garantissént (ine grandé darabilité da
rev tément dé vemis, al°rs qé la
brillancé et 1a "profondédr' ®nf rent
célGi-ci Gné éxcéllenté apparénce.
NOvakryl 570 foncti®nne avec t°0s les
peintlires dé base disp®niblés str lé
marché. L& proddit ést livié dans lés
vérsi®ns avec (n dlrcissedr lént, n°rmal
°0 rapidé - & ch®ix d'Gn darcissédr
appropriéé dépend dés c°nditi®ns
d'application.

UN EXCELLENT
POUVOIR D’ECOULEMENT

NOVAKRYL 570

38071 1,0
38073 5,0
Dircissédr H 5120 standard

35631 0.5
35633* 1,0
35636 25
Dircissedr H 5120 rapide

35641 0,5
35643* 1,0
35646 25
Diircissedr H 5120 lent

35651 0,5
35653* 1,0
35656* 25

* predait disp®niblé sdr cmmandé

2 U =

2-3X, 3+4bar
@1.3+1.4mm

24+1420% Dilter
DIN 4/20°C
16+18s
COV 1I/B/e admissible* = 840 g/I
COV = 565 gl

*p°0r I& mélangé prt | ‘application, c®nformément Ia Diréctivé UE 2 004/42 /CE

Pedr pliis d'inf° rmati®ns c® ncérnant
I'Gitilisati®n ét les principés dé st° ckage
dd prodait, vedillez c®nsaltéer

la Fiché Techniq@é n° LT-03-06,
disp®nibleé sar Intérnét.
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5+10 min/20°C

Dareté atilisable
14 hédrrés/20°C

45 min/60°C



PRIMAIRES ET PEINTURES

NOVAKRYL 580

[ B UN VERNIS ACRYLIQUE
INCOLORE

Y

S

S

+

PRIMAIRES ET PEINTURES

C'ést Gn vémis acryliqdé inc®l°re avec

\\\\\\

ét (iné résistancé alix raylrés améli° réé

NOVAKRYL 580 résistance fires amélire
38081 10 6 (SR Scratch Résistant). Uné hadité darété,
38083 5'0 [a résistancé alx UV et alix intémpéries

atme sphériqlés garantissent dne grande
dirabilité da rév témént de vémis, al°rs

Darcissedr H 5120 standard

35631 05 6 qié 13 brilance & la “profondedr
35633 1.0 6 ©nf rent  celdi-ci Gné éxcellente
35636 25 4 apparéncé. Un réndémeént parfait
Darcissédir H 512 0 rapideé ('application d'Gné c®lché ét démie dé
35641 0,5 6 produit ést en éffet stffisanté), Gn b°n
35643* 1,0 6 p°aveir d'éc°lemént ét On séchage
35646 25 4 rapide dd vemis asstirent (né réparation

facile, én pérméttant dé racc®Orcir le

Diircissedr H 5120 lent . oA 1x 1s o omAes A I
témps dé sé°dr dé la veitdre dans la

35651* 10 6 cabiné dé plivérisation. Lé prodiit ést
35653 - 6 livré dans lés vérsi®ns avec n dlrcisselr
35656* 25

lent, n°rmal °0 rapidé - l& chix d'in
dircissélr appropriéé dépénd dés ®n-

* prodait disp® niblé sr c®mmande

DD ﬂ@ CC: @ diti°ns dapplication. COmpte ténd deé sés
g =1 %7 pre priétés, NOvakryl 580 ést Gn pr° ddit
2+1+0% 17-19s°adiger  1-5X(50um)  5+10min/20°C  Dareté dtilisable qli pedt tré Otilisé slr lés bases
00 2+1+10% DIN420C  002-3X (50 um) 14 hedres/20°C S A
15175 3+4bar, @1.3+1.4mm 45 min/60°C acqueuses.

COV II/B/c admissible* = 840 g/
COV = 560 g/
(0] ¢ * p°0r n mélangé pr t |'applicati®n, c®nformément | a Diréctive UE 2004/42 /CE

Per plas d'inf°rmati®ns c®nceérnant 8
I'atilisation et les principes de st° ckage PROFONDEUR
dai produit, vedillez cnsiiltér ET BRILLANCE
la Fiché Technigde n° LT-03-07,

disp®nibleé sar Intérnét.
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NOVAKRYL 590

UN VERNIS ACRYLIQUE
INCOLORE

PRIMAIRES ET PEINTURES

e, s A
NOvAKRyL 590
lr=a

C'ést an vernis acryliqde inc®l°reé avec
(né résistancé alx raylres améli°rée
(SR Scratch Résistant). Cé vernis se
caractérisé par (ne élasticité élevée et
I'abséncé de téndance la codlare.
Gracé Qne ténélr en mati res s°lides
tr s élevée, le rév ttment, Gne fOis
darci, se distingdé par Gné hadte
brillance, (iné grandé « profondédr » et
Une apparencé générale eéxceéllente.
NOvakryl 590 f°ncti®nné avec t°0s les
peintdrés de base disp°nibles sir le
marché. L& proddit est livré dans les
versi°ns avec 0On darcisselr lént,
n°rmal °0 rapidé - lé ch®ix d'ln
darcissedr appropriéé dépénd des
c®nditi®ns d'applicati®n. C°mpte ténl
dé ses prepriétés, N°vakryl 590 est Gn
prodait qdi pedt tré Qtilisé sdr les
bases acqlelses.

m PROFONDEUR ET BRILLANCE

NOVAKRYL 590

38091 1,0
38093 5,0
Dircisselr H 5120 standard

35631 0,5
35633* 1,0
35636 25
Darcissélr H 5120 rapideé

35641 0,5
35643* 1,0
35646 25
Drcissélir H 5120 lent

35651 0,5
35653* 1,0
35656* 25

* prodait disp®nible sir c©mmandé

Iz Jo =

24+14+0% 17-19 s ol dilaér 5-+10min/20°C
°02+1+10% DIN 4/20°C

15+17s

1-5X (50 um)
00 2-3X (50 um)
3+4bar, @1.3+1.4mm

COV II/B/c admissible* = 840 g/l
COV = 545 g/l

*p°dr in mélangeé prt | ‘application, c®nfrmémént 13 Directive UE2004/42/CE

Podr plis d'infe rmati®ns c® ncérnant
I'Gtilisation ét les principés dé st®ckage
da prodait, vedillez c®nsalter

la Fiché Techniqde n° LT-03-08,

disp®niblé sar Intérneét.

Dareté atilisable
14 hédrés/20°C
45 min/60°C




PRIMAIRES ET PEINTURES

NOVAKRYL
2+1MS

= (7¢]

T rhaded

" S

NOVAKRYL MS - T R = =

o = — UN VERNIS ACRYLIQUE £

INCOLORE =

(]

rhaded

o=

=<

=

C'ést On vemis acryliqde inc®l°ré =
standard. Uné applicati®n tr s simple,
NOVAKRYL MS Gn b°n p°aveir d'éc®Qlément ét Gn
8001 1.0 6 séchagé rapidé di proddit permettént
8003 5,0 4 de faciliter lé travail et dé racc® rcir &
Diircissédir H 512 0 standard témps dé séj°ar dé la veitaré dans la
35631 0,5 6 cabiné de pdlvérisation. Uné hadte
35633* 1,0 6 dareté, la résistance alx UV ét alx
35636 2,5 4 intempéries atm®sphériqles
Darcissélr H 5120 rapidé garantissént né grande darabilité da
35641 0,5 6 rev tément de veérnis, al°rs qoe la

35643* 1,0 6 brillancé ét Ia "profondédr" c®nf rént

35646 2,5 4 celdi-ci Gne éxcélléente apparencé.
Darcissédr H 5120 lént N°vakryl MS foncti®nné avec t°0s lés
35651 0,5 6 peintirés dé basé disp°niblés sor lé
35653* 1.0 6 marché. L& prodit ést livré dans lés
35656 2.5 4 versi®ns avéc (n ddrcissedr lént, n° rmal

* proddit disp®niblé sar cmmandé A a s \ . N Ao A
prrdut disprnibie st °( rapide - & choix didn darcissedr

DDE |:'| @ C:)% IR, appropriéé dépénd des c°nditi®ns
- dapplication.
2+1+20% DIN 4/20°C 2-3X, 3+4bar 5-+10 min/20°C Dareété atilisable
1618 s @1.3+1.4mm 14 hedires/20°C
45 min/60°C

Proddit destiné | ‘Gsage professionnel. Il n'est pas conforme 3 directive UE 2004/42 /CE. L'atilisation dans les pays :
deé I'Uni®n élr®péenné né sera p°ssibleé qi'apr s la réalisati®n dés éxigénceés sdpplémentairés dé la directive UE 1999/13/CE
ét dés n°rmes nati®nales c®nstitliant I'implémentati®n des directives éve qléeés ci-désss.

Pedr plas d'informati®ns c®ncérnant
I'ditilisati®n ét lés principés dé st°ckage : * DARFAITE
da predait, vedilléz c®nsalter UNE FLUIDITE PARFAITE
la Fiché Techniqg@e n° LT-03-01,

disp®niblé siir Intérnét.




NOVAKRYL
2+1HS

UN VERNIS ACRYLIQUE
INCOLORE

PRIMAIRES ET PEINTURES

B NOVAKRIL HS

C'est (n vemis acryliqié inc®l°ré avéc ine

tenélr én mati rés sClides tr s élévée.

Une haite dareté, 3 rsistance ax UV & Ty gyt 2 11 s

alx intémpéries atm°sphériqles

garantissent Gné grande dirabilté da 38043 1.0 6
rev ttmént dé vemis, ars que la 38044 5,0 4
brillancé ét la "profondélr' nf rént Darcissédr H 512 0 standard

célii-c (né éxcellente apparéncd. Un  |35631 0,5 6
rendément parfait (‘application d'dné | 3533+ 10 6
Cliche ét demie dé proddit ést én effét 35636 25

stffisanté), Gn b°n p°veir d'éc® dlément R — '

& (n séchage rapide da vemis assorent  [Ddrcissédr H 5120 rapide

(né réparatien fadle, en permettant de | 35641 0,5 6
racc® Qrcir le témps dé séj°0r dé la veitire  |35643* 1,0 6
dans la cabiné de palvérisation. 35646 25 4
N\QVA:K\RW. HS f‘fn‘cti°|7né é_vé‘c toﬁf Ié:" Ddrcissedr H 5120 lent

pe‘lntur,es ‘de bas:g Q|sp°_n|blles‘sur ‘Ie 35651 05 6
marché. Le prodiit ést livié dans les "

vérsi®ns avec n ddrcissedr lént, n°rmal 35653 1.0 6
oG rapide - le dheix dan dardssedr |35656" ' 4

appropriée dépénd deés c°nditi®ns

* proddit disp®niblé sir cmmande

dapplicati®n. C°mpté ténd de sés Ij —

propriétés, NOVAKRYL HS st n prodit liz| U@ £

qli pedt te Qtlisé sOr lés bases -

N AAAN A 2+14+0% 17-19 s od dilder 1-5X (50 um) 5-+10min/20°C Dareté atilisable

acqueuses. 0 2+1+10% DIN 4/20°C ©{12-3X (50 um) 14 héQrés/20°C
15+17s 3+4bar, J1.3+1.4mm 45 min/60°C

Produit destiné | 'Gsage professionnel. Il n'ést pas cnforme a diréctive UE 2004/42 /CE. L'dtilisation dans
I&s pays dé I'Uni®n é0r° péénné né séra p°ssiblé qi'apr s |a réalisati®n dés éxigéncés sdpplémentairés dé la directive UE 1999/13/CE

&t dés n°rmes nati° nalés c®nstitdant I'implémentati® n dés directives éve qléeés ci-désss.
Pedr pliis d'inf° rmati®ns c® ncérnant
UNE BRILLANCE PARFAITE I'Gtilisati®n et lés principés dé st° ckage
da prodait, vedilléz c®nsalter
la Fiché Techniqdeé n° LT-03-02,
disp®nible sdr Intérnét.
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PRIMAIRES ET PEINTURES

FLASH 900
UN VERNIS
TEXTURE

C'ést (in vérnis m°n® c® mp°sant textlré
et thérmepClastiqtié qi s'appliqde

38104 075 3 I'aidé d'Gn pist°lét dé pdlvérisation.
FLASH 900 ést (n proddit séchagé

c® (ivrantés et (neé strlctdre finé imitant
l&és mati rés plastigieés.

Jo |

DIN 4/20°C 1.5+2X, 5--10 min/20°C Dareté atilisable
53+59s 3-4bar 14 h/20°C
&1.6=1.8mm

COV II/B/e admissiblé = 840 g/I*
COV = 680 g/l
*p°dr lé mélangé pr t  Iapplication, conformémént 14 Diréctivé UE 2 004/42 /CE D

Couleur:

_Pf’ﬁr_plﬁs d'inf rfnz‘ﬂ_ti0 ns c®ncérnant SECHAGE .
I'atilisation &t lés principés dé st ckagé MATIERES PLASTIQUES —
da proddit, vedillez c®nsdlter RAPIDE ANCIENS REVETEMENTS DE VERNIS (—]

R T Ay Y COMPRIS LES PEINTURES

THERMOPLASTIQUES

29
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PRIMAIRES ET PEINTURES
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PRIMAIRES ET PEINTURES

FLASH 910

FLASH 910

RCRYLIC TOPCOAT 1K
BLACK MAT

UN VERNIS
ACRYLIQUE 1K b

Cest un vernis monocomposant et
thermo-polastique qui s'applique a
laide d'un pistolet de pulvérisation. 32001 10 6
FLASH 900 est un produit & séchage

rapide avec de trés bonnes propriétés

couvrantes, mais il ne garantit pas

une durabilité comparable a celle des

émaux a deux composants.

| Ce

G,
3+1 DIN 4/20°C 2 +3X, 3+4bar 5+10min/20°C  Dareété dtilisableé
16+22s @1.3+1.4mm 14 hédrés /20°C

Couleur: COV lI/B/é admissiblé* = 840 g/I
COV = 680 g/l VOC

*n°0r & mélangeé prt | 'application, cnformément 13 Diréctive UE 2 004/42 /CE

PRIMAIRES ACRYLIQUES, BONNES L T
POLYURETHANE ET EPOXY PROPRIETES dé st ckage da prodait,
COUVRANTES

E vedilléz c®nsalter
I DL ALY la Fiché Techniqdeé n° LT-03-11,

DE VERNIS, Y COMPRIS LES PEINTURES disp°niblé sdr Intérnét.
THERMOPLASTIQUES
STRATIFIES POLYESTER 30




NOVOL

GRAVIT 600
ANTIGRAVEL

MATERIAUX COMPLEMENTAIRES

Le produit créé Giné c° (che fo rté ét flexible avec
né strictdiré  grain fin, résistant adix ch®cs dé
pierrés. Il prot gé cntré l'essénce, lés hdilés,
37831 (blano) 10 12 I'ea et le sel. Il & égalément dés propriétés
ph°n®abs®rbantes et ins®n°risantes. C'ést n
37841 (n°ir) 1.0 1 prodiit - basé dé résinés synthétiqleés qdi né
37811 (gris) 10 12 c°ntient pas d'asphalte ét de bitime ét pedt
tré rec°lvert d'Gné péintlire acryligde
37838 (blanc) 18 8 qielconqte.
37848 (n°in) 18 8
37818 (gris) 1.8 8

COV 1I/B/é admissib| 840 g/l
COV = 560 g/l
*p°ar Gn mélange prt | ‘application,

P {ir plas d'informati®ns c® ncérnant
I'Gitilisation ét lés principés dé st° ckage
da proddit, vedilléz c®nsaltér
la Fiché Technigé n° LT-07-01,
disp®nibleé sr Intérnét.

t la Directive UE 2004/42 /CE

‘ . MASTICS POLYESTER
UNEC(E)'IEJELH;S":I'(I)QRJE E‘  ACIER, ALUMINIUM
ACIERZINGUE  ACIER INOXYDABLE

WASH PRIMERS ~ MATIERES PLASTIQUES

STRATIFIES POLYESTER

PRIMAIRES ACRYLIQUES 2K

PRIMAIRES EPOXY

-

‘

MATERIAUX
COMPLEMENTAIRES

GRAVIT 610

UN PRODUIT DE PROTECTION
DE LA CARROSSERIE

Leé produit crée (iné c®Giche forte ét tr s flexible
avec (né strictire  gr°s grain, résistant alix
ch®cs deé piérrés. Il prot gé c®ntré l'éssénce, les
hiiles, I'eall ét lé sel. Il a également des
propriétés ph°n®abs®rbantés ét ins°n°-
risantés. C'ést Gn prodiit  base de résines
synthétiqlies qli né c®ntiént pas d'asphalte ét
dé bitdme ét pedt tré rec® Gvert d'Gné péintdre
acryliqie qlélcnqle. C'est Gn proddit
éc°l°giqtie, faiblé tenédrén s®lvants.

37941 1,00 12

COV II/B/é admissible* = 840 g/I Couleur:

COV = 500 g/l : :
*p°ar an mélangeé prt | ‘application, c®nformément [a Diréctivé UE 2 004/42 /CE D

Pedr plas d'info rmati®ns c® ncérnant
I'Gtilisati®n ét lés principés dé st°ckage
da predait, vedilléz cnsalter
la Fiché Technig@eé n° LT-07-02,
disp®niblé sdir Intérnét.

. &0 MASTICS POLYESTER
ABSORBE LES SONS E‘ ACIER  ALUMINIUM

T UES WA ACIER ZINGUE  ACIER INOXYDABLE

STRATIFIES POLYESTER
PRIMAIRES ACRYLIQUES 2K
PRIMAIRES EPOXY

31 WASH PRIMERS  MATIERES PLASTIQUES



MATERIAUX COMPLEMENTAIRES

GRAVIT 620
UNE MASSE
D'ETANCHEMENT

C'est tin prodditmon®c®mp®sant qi s che
travers |'évaperation di s®lvant. Il sert
étancher lés j°intlirés dés toles, lés pints de
soqdtres °0 différénts adtrés plints de 33109 1,00 12
j°ncti°n anis  chatid. Uné f°is appliqaé, 1e
pre ddit né c®dleé pas, né laisseé alcliné raytiré
&t p°ss dé ne b°nné adhérénce adssi bien
alx tolés nn traitées ql'alix tolés amercées
°0 enddites deé péintlres. Il créé Qn
revtémént trs élastiqié ét pedt tré
rec°Qvert de t°dte s°rte dé  peintliré
acryliqae.

géprt | ‘application, c®nformé

LUTILISATION DU PRODUIT EST ASSURE Podr plds d'inf° rmati°ns ¢’ ncérnant
RECOMMANDEE POUR LETANCHEMENT UNE ETANCHEITE 'atilisati’n & lés principes

PARFAITE de st°ckégé da pr°dﬁit,

ET LE REVETEMENT DES JONCTIONS (JOINTS) vetillez cC nsailter
DES ELEMENTS EN TOLE SOUDEES, BRASEES la Fighe? Technigaé n° LT-07-05,
ET SOUMISES AU DUDGEONNAGE disp®nible sar Internet.

GRAVIT 630
UNE MASSE ELASTIQUE
POLYURETHANE

C'ést Gin pr ddit m° n°® c® mp° sant qGi ddrcit par
réacti®n chimiqé al c°ntact de I'hamidité
présénté dans lair Il sert  étanchér les
jointlrés dés tolés, lés pints deé s°tdares °a
différents adtres p°ints de j°ncti®n Gnis 33301 (blance) 300 12
chadid. Il créé Gn rév tement fort ét élastiqle,
né rétrécit pas et né cassé pas. La massé
d'étanchément GRAVIT 630 p°ss dé tné tr s 33201 (n°ir) 300 12
b°nné adhérénce adssi bien alx tolés n°n

traitéés ql'alx tolés éndlités dé vérnis &t pelt

tre rec®(iverteé par des vernis acryliqiés

quelconqaes. Elle est résistante  I'ad et

I'action dés factélrs atmesphériqles,

I'éxcéption dés ray°ns UV alxqeéls sa

résistance ést rélativément faible.

33101 (gris) 300 12

Couleur: COV II/B/é admissiblé* = 840 g/l

. . D COV = 140 g/l
*p°ar Gn mélangeé prt | ‘applicati®n, c°nfrmément |a Diréctivé UE 2004/42 /CE

L'UTILISATION DU PRODUIT EST RECOMMANDEE ASSURE UNE ETANCHEITE Poar p]li_g d'infermati®ns c®ncémant
POUR LETANCHEMENT DES JOINTS SOUDES PARFAITE ET UNE Fatlsativn &t lés principes

I & st° ckaae dii pre diii
DE DIFFERENTS ELEMENTS METALLIQUES, JONCTION|DURARLE ;‘soihé‘zki‘?;‘éﬂg’,’ il
EGOUTS, MONTURES DE FEUX, TOITS, 32 la Fiche Techniqé n° LT-07-04,
FENETRES ET AUTRES PIECES disp®niblé sir Intémét.

DE LA CARROSSERIE AUTOMOBILE




MATERIAUX COMPLEMENTAIRES

GRAVIT 640

UN PRODUIT DE PROTECTION
POUR LES PROFILS FERMES

C'ést n proddit men°c®mp®sant  base dé
ciré ét de lan°liné qli asstré Gné éxcéllenté
protéction c®ntré la crrésion. Il a dé b°nnés

37701 1,00 12 propriétés dé pénétration  lintériedr des
fisstirés, én créant (n rév tément élastiqle ét
hérmétiqié p°dr protéger la sarface traitée
contré |'acti®n dé I'ead et dai sél. Il sé distingleé
par (né tr s b°nné capacité dé déplacément
dé I'htimidité da sappert.

COV II/B/é admissible* = 840 g/I
40 g/l . .
n mélangé prt | ‘applicati®n, la Diréctive UE 2004/42 /CE

-

‘

MATERIAUX
COMPLEMENTAIRES

I'atilisation &t lés principés PROTECTION DES .
dé stockaga da produit, PROFILS FERMES LES PROFILS FERMES DES CARROSSERIES
védillez c®nsaltér (TELS QUE LES PORTES, LE CAPOT,
Ia Fiché Techniqde n° LT-07-06, LES SEUILS, ETC.)
disp®niblé siir Intérnét.

Pedr pliis d'inf° rmati®ns c®ncérnant E‘ LE PRODUIT SERT POUR PROTEGER

i GRAVIT 650

e UNE MASSE SERVANT E TANCHER
ET UN PRODUIT PROTEGEANT
LA CARROSSERIE (DEUX EN UN)

Gravit 650 - Uné massé servant  étancher ét
n proddit protégéant la carr®ssérie (dédx én
@n). C'ést (n pro dait qui créé (né c® iche forte
ét elastiqle, résistant al ch®cs dé piérres. Il
reddit la peénétration dé [I'hamidite eén
améli°rant la protecti®n-anticorrosion. I
prot gé de l'essénce, dés hdiles, dé l'eadi ét da
sel. Il a dés pri®priétés ph®n®abs®rbantes ét
ins®n°rissantés. Il sert alissi  biicheér lés lietx
de jonction deé la carr®ssérié. Il ést basé sir des
résins synthétiqiés. Il né c°ntiént pas
d'asphaltés ét bitimes, il pedt tre c® Gvért par
des vernis deé t°(ites s°rtes. Une c®liche forté
et élastiqle.

37761 1,00 12

COV II/B/é admissible* = 840 g/l Couleur:
oV = 515 g/l ‘ : ]
*par Gn mélange prt | ‘application, c®nformément [a Diréctivé UE 2004/42 /CE

I'dtilisation &t lés principés CONTRE DES FACTEURS MASTICS POLYESTER

dé st°ckage da produit,

P {r plds d'informati®ns c©ncérnant UNE PROTECTION E‘ PRIMAIRES ACRYLIQUES 2K
vedillez c®nstlter

EXTERNES

PRIMAIRES EPOXY
4 Fiché Technigié n° LT-07-07, 33 ALUMINIUM  ACIER

ACIER ZINGUE ~ ACIER INOXYDABLE
WASH PRIMERS
MATI RES PL ASTIQUES ~ STRATIFIES POLYESTER

disp®niblé sdir Intérnét.




NOVOL MATERIAUX COMPLEMENTAIRES

GRAVIT 660 i

—NEW—
. N N PRODUCT
AGENT DE PROTECTION
DU CHASSIS B ASE
DE BITUMES
Gagent dé protéction di chassis a base de
bitmes GRAVIT 660 ést Gin prodit qdi crée
né c®ache forte ét élastiqie, alx pro priétés
ins®nrisantes, résistanté alx ch®cs de

37791 1,00 12

pierrés. Il prot gé lés chassis de veitlrés
individsellés, d'adt°bls, dé machinés dé
c®nstriction et dé cami®ns c°ntré leés
intémpériés. C'ést (n prodait résistant  ['ead,
al sél, alx acides et alx basés, formant (n
film avec dé b° nnés pre priétés is° lantes, facile

appligQeér ét ne c®dlant pas. Sir Gravit 660
°n né pédt pas appliqieér d'adtrés rév téments
de péintdre.

COV II/B/é admissible* = 840 g/l
CoV = 330 g/l
* p°dr an mélangé prt | 'application, cnformémént la Diréctive UE 2004/42 /CE

MASTICS POLYESTER INSONORISANTES latlisari?n & ies principés
N r r r e st”ckage du pr-ault,

PRIMAIRES EPOXY E1FROTECRICES vegillez c®nsalter

ACIER , I3 Fiché Technigae n° LT-07-08,

ACIER ZINGUE disp®niblé sar Intérnét.

ACIER INOXYDABLE

PRIMAIRES ACRYLIQUES 2 COMPOSANTS m PROPRIETES Podr plds d'inf°rmati®ns c®ncérnant

PLUS 700

UN PRODUIT AMELIORANT
LADHERENCE

C'ést Gin primairé m°n°c®mp°sant  appliger
I'aidé d'(n pist®lét dé palvérisation. Il aligmeénté
I'adhérénce dés primaires, dés vernis acryliqlies
&t pClydréthane différénts slbstrats, 39091 0,50 6
n°tamment des mati rés plastiqlies (y c®mpris

1& p°lypropyl né étsés mélanges).

w2 w do F o @

Dégraisser Poncer Dégraisser DIN 4/20°C 1+2X, 3+4 bar 5+10 min/20°C 15 min/20°C
10+12s 1.3+1.4mm

MATIERES PLASTIQUES, EN PARTICULIER L Per plas d'inf°rmati®ns c®ncérnant
: : UNE ADHERENCE I'Gitilisation &t lés principeés
LE POLYPROPYLENE PP ET SES MELANGES @ AMELIOREE . de stockage da prodait,
vedillez c nsilter

ACIER  ACIER ZINGUE
ALUMINIUM  ACIER INOXYDABLE 34 la Fiche TechnigQé n° LT-04-09,

STRATIFIES POLYESTER ET EPOXY disp°nible sdr Intérnet.

BOIS  PAPIER




MATERIAUX COMPLEMENTAIRES

PLUS 710

UN KIT
DE REPARATION

36101 0,25

~ x » » »
2 & & l gy & & 4 2
Néttoyer Dégraisser Préparer Proporti®ns: Appligaer Poser | mat Appligaer Attendre P80-P120
&t p°ncer lé mat 2-3/100 la résine larésine 45 minités/20°C
la sarface Potlife:

10-15 min/20°C

Pedr plas d'inf°rmati®ns c®ncérnant
I'Gtilisati®n et lés principes

de st°ckage da prodait,

vedillez c®nslter

la Fiché Techniq@e n° LT-04-05,
disp®niblé siir Intérnét.

RENFORCE
ET RIGIDIFIE

Le kit sé c®mp°se dé résine dé p°lyester,
darcisselr et mat de verre. Le stratifié qd'il
pérmét d'®bténir a Gné tr s hadteé résistanceé
mécaniqtié ét pedt-tré qtilisé p°dr &
remplissagé dé grandes cavités dii matériad
(par éxémplé ddes la c®rr°si®n) ainsi qQié
p°r & rénforcéement ét la rigidification dés
sarfacés en métal et én plastiqe. Une fois
dardi, il pedt tré p°ncé et enddit dé t°at
mastic p°lyéster p°dr °bténir (iné strfacé
lisse.

STRATIFIES POLYESTER

ACIER  BOIS

ALUMINIUM

PRIMAIRES ACRYLIQUES 2K
ANCIENS REVETEMENTS DE VERNIS

PLUS 720

UNE RESINE
DE POLYESTER

36112 1,0

= A & D 4

’Q\‘

»
&

° «

Nettyer Dégraisser Préparer Propertions: Appligaer Poser
ét p°ncer le mat 2 3/100 la résine le mat
la sarface Potlife:

10-15 min/20°C

Pedr plas d'inf°rmati®ns c®ncérnant
I'Gtilisati®n ét lés principés
dé st°ckage da produit,

vedillez c®nsalter
la Fiché Technigdé n° LT-04-06,
disp®niblé sdir Intérnét.

Appliqier
larésine

Attendre P80-P120
45 min{ités/20°C

RENFORCE
ET RIGIDIFIE

C'ést (in prodait c®ngl p°ar la stratification
la main. Il c®ntiént ané résiné p°lyestér dé
cnstrction avec [3j°dt dé catalyseédrs
appre priés. C°mme drcissedr il fadt atiliser la
paté c® nténant 50% dé per°xyde dé bénz°ylé
(Nevel art. N° 5022). Cé prodait ést Otilisé
pO ar réparér des tr° is dé grandés diménsi®ns
ét dés fragments dé carrssérie d'ait® me bile
én tole ét én stratifiés f°rtément attaqlés par
la regille ainsi qlé des fragments dé stirfaces
de batéalx, de yachts et dé caravanés. Le
rev tément °btén(i grace  cé prodait sé
caractérisé par (iné tr s b®nné adhérénce al
stbstrat.

STRATIFIES POLYESTER

ACIER  BOIS ALUMINIUM
PRIMAIRES ACRYLIQUES 2K
ANCIENS REVETEMENTS DE VERNIS

wn
rlad

o=
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=
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==
=
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PLUS 730
UN MAT
DE VERRE

MATERIAUX COMPLEMENTAIRES

Ceé produit a été c®ncll p° r la stratification én
Gtilisant dé 1a résine p°lyéstér. N°Qs v°ls
prop®s®ns pldsiedrs tailles da predait ayant
différéntes épaissedrs (grammage). Lé mat de
verré assaré Gn rénforcément Gniferme da
stratifié dans t° (ités lés diréctic ns.

PLUS 740

UN TISSU
DE VERRE

PLUS 730 - Un mat

36000 150 05 25
36001 300 0,5 20
36003 450 0,5 15

PLUS 740
TKANINA SZKLANA

Lé produit a été c®ngli p°dr la stratification
avec dé la résiné p°lyester. Plasiedrs tailles
da proddit ayant différéntés épaissedrs
(grammageé) s° nt préséntés dans n°tre °ffré.
Lés tissds dé vérré assirént (né résistancé
bealic® ap plis forté dans lé séns dés fibres.

PLUS 740
36010 150 05 60
36012 350 0,5 40
36014 500 05 20




MATERIAUX COMPLEMENTAIRES

PLUS 750

UN AGENT ACCELERATEUR POUR
LES PRODUITS ACRYLIQUES

Le proddit permét dé réddire dé mani ré
significativé & témps dé séchage ét deé
darcissemeént dés prodaits acryliqiés  dedx
c®mp°sants ét dés proddits én p°lyfiréthane.
S°n Qtilisati°n ést rec®mmandéé én

39030 0.3 12

particilier ~ bassé témpératire ét 0né
himidité élevéé. Leés peéintdrés acryliqliés
inc®l° res NOVAKRYL pérméttént d® bténir les
réstltats idéntiqliés én atilisant des
darcissedrs rapides.

-

‘

MATERIAUX
COMPLEMENTAIRES

"“tgési’:ffc'l‘(;gtgéjﬂpgrﬂﬂgiéts DE SECHAGE ET FABRIQUES PAR LA SOCIETE NOVOL
vadilez consilter (PRIMAIRES, VERNIS INCOLORES, EMAUX)
la Fiche Technigaé n° LT-04-02,
disp®niblé siir Intérnét.

Podr plis d'informations c®ncérnant REDUIT LE TEMPS m PRODUITS ACRYLIQUES BICOMPOSANTS

DE DURCISSEMENT

PLUS 760

UN ADDITIF
ANTI-SILICONE

la formati°n dé crat rés de silic°né (appélés
«yelx dé pCiss°n»), réshltant dé la
c®ntaminati®n de la stirfacé avec d silicone
°@délagraisse.

39050 0,3 12

PO ar plds d'inf°rmations cncemant \‘ EE VERNIS ACRYLIQUES INCOLORES ET EMAUX
atilisati®n et les principés UAPPARITION DE CRAT RES ACRYLIQUES FABRIQUES PAR LA SOCIETE NOVOL | &

de st ckage da prodit, : : rABRIQL EIE R0
¢ stckagh au pr C! DE SILICONE (PRIMAIRES, VERNIS INCOLORES, EMAUX)

vedillez c®nstlter
1a Fiche Techniq@é n° LT-04-04,
disp®niblé sdir Intérnét.




W[e)\V(e]E MATERIAUX COMPLEMENTAIRES

PLUS 770

UN ADDITIF QUI AUGMENTE
LELASTICITE

PLUS 770 ést On plastifiant p°dr lés prodaits
acryliqliés ét pelydréthanés destiné tré
Gtilisé principalémeént sar lés parties dé la
carr®sserie en plastiqée. 1l émp che la 39001 05 6
fissGrati®n et l'éclatément d'appr t ét de
peintaré str des éléments flexibles ét ayant
tendancé  sé déformér. Il pedt également tré
Gtilisé p°dr réndre les rév téments dé carr-
sserie plas flexibles, én partictilier sar les
éléments métalliqiés éxp®sés  limpact de
piérrés (par éxemplé, la partié avant, le cap°t,
&tc.).

FABRIQUES PAR LA SOCIETE NOVOL SRS de st ckage da prodait,
(PRIMAIRES, VERNIS INCOLORES, EMAUX) ET LECAILLAGE veqilléz ¢ nstlter
la Fiché Techniqae n° LT-04-01,
disp®nible sar Intérnét.

N : 5 EMPECHE Per plas d'inf°rmati®ns c®ncérnant
PRODUITS ACRYLIQUES BICOMPOSANTS E Vatilisation &t Ies principés

PLUS 780

UN DISSOLVANT POUR ENLEVER
DU SILICONE

C'ést (in mélangé dé s®lvants °rganiqdes,
pérméttant (n nétt°yage deé stirface rapide ét
éfficacé dé diversés impdrétés, y cmpris lés
graisseés, les hailes, lés silic® nés, étc. 39042 1,0 6

39046 5,0 4

COV 1I/B/a admissible* = 850 g/|
COV = 750 g/l
*p°dr Gn mélangé prt | ‘applicati®n, c°nformémeént [a Directivé UE 2 004/42 /CE

ACIER  ALUMINIUM . L Pedr plas d'inf°rmati®ns c®ncérnant
ACIER ZINGUE fUN NEITOYAGE I'dtilisation ét lés principés
EFFICACE dé st°ckage di prodait,

vedilléz c®nsalter

ACIER INOXYDABLE
ANCIENS REVETEMENTS DE VERNIS 38 la Fiche TechnigQé n° LT-04-03,

MATIERES PLASTIQUES ~ PRIMAIRES disp°nible sdr Intérnet.

MASTICS POLYESTER




MATERIAUX COMPLEMENTAIRES

PLUS 800

UN DISSOLVANT
PRELIMINAIRE

C'ést (in mélangé deé s°lvants °rganiqles
forts, pérméttant Gn nétt®yagé dé sarface
rapide et éfficace de diversés implrétés, y

39022 10 6 c®mpris le g°adron, l'asphalte, la ciré, leés
siliconés, etc. Il ést c®ncl poar lé
prétraitement dé sirface.

Bt
COV 1I/B/a admissible* = 850 g/l ><°_=
S
prt | ‘application, conformément a Directive UE 2004/42 /CE —_=
nzg
(|
Pear plas Ei:inf° ‘m_loéati"‘ns\c" nc_érr]épt UN NETTOYAGE ACIER ,'E‘E
et oo B =
védillez o nslter DE LA SURFACE ACIER ZINGUE S

la Fiché Téchniqde n° LT-04-03, . ACIER INOXYDABLE
disp®niblé sdr Internét. ANCIENS REVETEMENTS DE VERNIS

PRIMAIRES
MASTICS POLYESTER

THIN 850

UN DILUANT POUR )
LES PRODUITS ACRYLIQUES

II' s'agit d'n mélangé de dildants
°rganiqles, adapté ladiliti°n detoités lés
c®lchés primaires et des péintdres
32101 standard 05 20 acryliqlies. Il sé décline én trois versi®ns:
rapidé, n°rmalé ét lénte, én v° s perméttant

32111 rapide 05 20
de sélecti®nnér [°pti®n appropriéé én
32121 lent 05 20 o a 1A ea A xim s a
fonction dé la températdre da travail et de la
2 2 3 3 TP \IA s A ale
3110 standard 10 6 taille de la réparation.
32106 standard 5.0 4
32116 rapidé 5,0 4
32126 lent 50 4

codlear:
TRANSPARENTE




MATERIAUX COMPLEMENTAIRES

THIN 860

UN DILUANT POUR
LES PRODUITS EPOXY

II's'agit d'un diluant destiné a étre utilisé avec
les primaires époxy NOVOL. Il peut
également étre utilisé pour le lavage des
outils ayant servi a I'application de produits 32172 10 6
époxy.

Pedr plds d'informati®ns c®ncérnant
I'atilisatio n ét lés principés
de st°ckageé da prodait,

vedilléz c®nshlter
la Fiché Technigdeé n° LT-02-09,
disp®nibleé sar Intérnét.

THIN 870

UN DILUANT
POUR LES BASES

C'ést (n dilant Gniversel p°ar lés péintares
de base. Il ést déstiné  tré Otilisé avec la
plipart des bases disp® nibleés stir lé marché.

32141 0.5 20
32142 1,0 5
32146 5,0 4

Pedr plas d'inf°rmati®ns c®ncérnant
I'dtilisation ét lés principés
dé st°ckage di predait,

vedillez c nslter
la Fiché Téchnigdeé n° LT-06-04,
disp®nibleé sar Intérnét.




MATERIAUX COMPLEMENTAIRES

THIN 880

UN DILUANT POUR
LE MASTIC PULVERISABLE

C'est Gn dildant qi sé caractérisé par Gné
évaplrationtrs rapide, deéstiné  tré atilisé
avec le mastic dé palvérisation SPRAY, II
32201 05 20 asstré Gne applicati®n ét (n séchage
crréctés di mastic.

(7¢]
rhadd
=
S=
==
(-—
=
Poar plas d'inf°rmati®ns c®ncérnant "E"E
I'ttilisation &t I&s principés = E
de st°ckage da prodait, =
vedillez cnsalter Py

la Fiché Techniq@é n° LT-01-13,
disp®niblé sdr Intérnét.

THIN 830

UN DILUANT
POUR LOMBRAGE

C'est On dilGant spécial servant p°ar lé
nivéllement deés différéncés °ptigiés dé la
cdledr I'endreit® I'ancién rév tément de
32151 05 20 vérnis et la peintdré acryliqdé n°dvellémént
appliqiée se t°cheént.

32156* 5,0 4

* prodiit disp®niblé sr cmmandé

Per plds d'informati®ns c®ncérnant
I'dtilisation ét lés principés
dé st°ckage da predait,

vedilléz c®nsilter
la Fiche Techniqié n° LT-06-05,
disp®niblé sir Intérnét.




NOVOL

MATERIAUX COMPLEMENTAIRES

UN PAPIER DE PROTECTION

C'ést (in papiér Gniversél sérvant la protécti®n dés éléments traités. Il ést lissé ét bi° dégradable.

30 cm 1 pice 39300
1 pice 39301
104 60 cm p
90 cm 1 pice 39302
120 cm 1 pice 39303
30 cm 1 pi cé 39310
60 1 picé 39311
15 m p
90 cm 1 picé 39312
120 cm 1 pice 39313

UN SUPPORT POUR PAPIER

C'ést (n sGpp°rt tr s c®mmedé ét foncti®nneél p° ar 1a c®nsérvati®n dii papiér dé masqaage. Il
permét (in rémplacément rapidé étfacile des r° aleadx.

Le Stppert 1P—an sapp°rtvertical simplé, p°aranredleat dé 150 cm

Le Shpp°rt2P—0nstpp®rt dédxnivéadx, p°arlesrodleatxde 90 cm, 60 cmét30cm

Le Shpp°rt 3P—0nslipp®rt trois nivéadx, p° arléesredléadxdé 120cm, 90cm, 30 cm &t 60 cm.

1P 1 pice 39953
2p 1pice 39954
3P 1 picé 39955

UN FILM DE PROTECTION STANDARD

C'ést 0n film protéctédr én PE-HD avéc (iné épaissédr dé 7 pm, qli prot gé contré 13 péintdre, 1

pOssi ré étI'himidité. Il ésttr s résistant.

4mx 5m

40 pi cés

39398




MATERIAUX COMPLEMENTAIRES

UN FILM DE PROTECTION NOVOL STANDARD

C'ést (n film HDPE dé Ia dérni ré génération, préséntant Gné striictdré pérpéndictilaire des fibrés.
Ilprot gé délap®issire, délapéintare etde I'himidité.

4mx 5m 50 pi ces 39397

UNE BANDE ADHESIVE NOVOL

C'ést (iné bandé dé papiér dé la plas hadte qlialité, qli sert p°r la protection ét 1é masqliage dé la
sarface I°rs dés travalx deé péintlire, dé rén®vati®n, dé vérissage, étc. Lé rliban ést idéal p°r les
strfacés rlghedses. Sar lés strfacés lissés ét égalés, l'avantagé majedr dé la bande ést d'° bténir Gn

19 mmx50m 48 pi ces 39215
25mmx 50 m 36 pi cés 39216
30 mm x50 m 32 pices 39217
38 mm x50 m 24 pi ces 39218
50 mm x 50 m 18 pi cés 39219

UNE BANDE ADHESIVE POUR PEINTURE GERBAND

C'ést (iné bandé dé papier qli sé caractérisé par dés param trés améli® rés ad nivead dé la résistance
ét d collage. Elle ést atilisée podr 1 protection ét 1& masqiage dé Ia strface [°rs dés travadx dé
péintdre, dé rén®vati®n, dé vérnissage, étc. Lé riiban ést idéal p°dr lés sirfaces rigleédses. Sar lés
strfacés lissés ét égalés, l'avantagé majédr dé la bande ést d* bténir Gin b°rd nét I°rs dé la peintdre.

19 mm x50 m 48 pi cés 39205
25 mmx50m 36 pi cés 39206
30 mm x50 m 32 pi cés 39207
38mmx50m 24 pi cés 39208

50 mm x50 m 24 pi cés 39209
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NOVOL MATERIAUX COMPLEMENTAIRES

UNE MOUSSE POUR REMPLISSAGE DES CAVITES [DE VOITURE] NOVOL

Il s'agit d'iné m°{ssé dé pClydréthané p°ar rémplir Ies cavités entreé les pOrtés de veitdre, lé
cap°t, le coffre, étc. Ellé s'ajaste facilément  différénts profils afin qhé vods paissiéz I'atilisér
dans t°(s les typés dé véhicales. S°n Qtilisati®n pérmét dé rac(rcir lé témps dé travail ét
d'améli°rer la qlalité di travail effectdé, n°tamment gracé  la protection dés j®ints d'étanchéité
désp°rtesét |'atténdation deé I'effet ddi sedil dé c® apdire dé vernis.

13 mm/20m 1 picé 39273
UNE BANDE ADHESIVE DOUBLE FACE

Utiliséé principalémeént dans lindQstrie att® mehile p°ar 1é m°ntagé dés bandes latéralés sir lés
p°rtés dés vOitlres, e montage dés émbl més, étc., cétté bandeé adhésive  d(bleé face résiste alix
c®nditi®ns extériédrés, l'actin di sel et dé I'ead, alx ray°ns UV &t I3 témpérataré dé -40 C
90 C. Ellé ést également dtiliséé c©mmé (iné bande adhésive Gnivérsellé tr s forte, par éxémplé p° ar
[& mOntage dés affiches, dés cr chéts, dés cintres, dés profils dé déc® raticn, étc.

6 mm/5m 10 pi ces 39240
9mm/5m 10 pi cés 39241
12 mm/5m 10 pi ces 39243
15 mm/5m 10 pi cés 39244
19 mm/5 m 10 pi cés 39245
25 mm/5m 10 pi cés 39246

‘ ~ UNE BANDE ADHESIVE POUR MASQUAGE
ET SOUL VEMENT [DES JOINTS D’ETANCHEITE] NOVOL

Cetté bandé alt°-adhésive a été c°nglie p°lr masqleér ét sCdléver les j°ints d'étanchéité én
ca®(tch®{ic én pérméttant én m me témps dé les dévier dé fac°n  cé ql'il sCit p°ssiblé dé peindre
I'éspace qdi sé tr (ivé n° rmalment s° (s in jint, t° Gt én évitant dé salir cé démiér par la peintare. La
bande ést résistante alix températdrés élevées, alix s° lvants &t alx vernis. Ellé ést adssi dtiliséé pe dr
masqeér d'alitrés parties dé la carr® sserie tels qae les j°ints dés t0its rabattablés ét dés lampés, insi
qlie p° Or protéger I'éspace éntre lés éléments traités.




MATERIAUX COMPLEMENTAIRES

C'ést Gné c°Opé p°ar mélanger la péintlire avec graddiati®n nCiré. Fabriqtiéé én p°lypropyl né
(matériadi transparént ét s ravec tiné grandeé darabilité), la c© Gpé ést facile  vidér, cé qli c®ntribié
salver dés matériatix. Lécheéllé dé graddati® n imprimée facilité (n méstragé mandél précis.

Uné c°apé deé peintare 03851 200 pi cés 39102

Cgvercle p°dr g°bélet 0,385! - 200 pi cés 39112

Distribatedr p°ar g°belét 0,385l - 1 pi cés 39162

Uné c®{ipé de péintare 0,751 200 pi cés 39100

CoQverclé p°ar g°beélet 0,75 - 200 pi cés 39110

Distribatédr p°ar g°béleét 0,75 - 1 pi cés 39160

Uné c®{ipé dé péintaré 141 200 pi cés 39101

COQverclé par g°bélét - 200 pi cés 39111 'ﬁ

Distribatedr p°ar g°beélét - 1 pi cés 39161 ’EE

Une c°Qpé dé peintare 2,31 100 pi ces 39103 ~E§
[—tw]

Coavercle pear g belet - 100 pi cés 39113 g =

Distribatedr p° ar g°beleét - 1 pi cés 39163 §

Dés g°belets én versi®n blanc® s°nt également disp®nibles

UNE BAGUETTE DE MESURE NOVOL

C'ést (iné baghiétté dé mésdré én aliminidim qdi assare lé d°sage dé darcissedr ét de dildant én
prop°rtions appr® priéés par rapp°rt alix peintlrés acryliqiés, alx peintlrés dé basé ét adx
primairés. Lé meéslirage I'aidé dé la baglette doit tre éffectlié dans n récipient cylindriglé.

2:1 3:1 petité 1 pi cés 39688
4:1 5:1 pétité 1 pi cés 39689
211 3:1 grandé 1 pi cés 39698

4:1 5:1 grande 1 pi cés 39699




MATERIAUX COMPLEMENTAIRES

UN TEST DE COUVERTURE

Ceé test de c® Gvertare est Gtilisé p° r effecttiér iné pllvérisatio n d'éssai afin dé déterminér lé p° aveir
c®(vrant d'Gné peintdré dé baseé °0 d'Gné péintare acryliqtie. Traditi®nnéllemént, la carté cntiént
d'lin c6té Gn damiér n°ir ét blanc, servant principalement  I'éval(iation dd p®GvPir c° Givrant, ét dé
I'atitre élle présenté des raydres dans dés t°ns dé gris (blanc, gris clair, gris, gris f°ncé, nir), cé qdi
permeét, én particllier dans lé cas dés c© dlédrs transparentes, d'éval(ér 'impact éxércé par la c° Gledr
da sabstrat sar I'effet de la c Glédr finale. La taille dd tést ést de 2 05 x 140 mm.

= TEST KRTCU
e TECT-RFTL

NOVOL

50 pi cés 39158

DES PANNEAUX DE PULVERISATION

Il s"agit d'0neé plag@e en acier p° ir réaliser [a palvérisation et la c® mparais® n des c© dlédrs, aissi bién
dans I syst mé c®nventi®nnél qlie dans lé syst mé basé stirla diliti®n avéc dé I'éad. La bandé neiré
(a0 milied da pannéad) facilite 'évaldatio n da p® tveir ® Gvrant de la péintare. Le pro ddit ést °ffert én
4 c° Qledrs: blan, gris clair, gris &t gris f ncé.

Blanc 750 pi cés 39796
Gris clair 750 pi cés 39797
Gris 750 pi ces 39798
Gris foncé 750 pi cés 39799

UN FILTRE POUR PEINTURE EN NYLON

C'ést Gn filtré dé papiér jétable avec insért én nyl°n, c®ncli pdr éliminér lés implrétés

NO
l'b( mécaniq(iés dé 1a péintare et dd vernis avant dé péindre.
ﬁll
125 um 250 pi cés 39134
_—
190 um 250 pi ces 39135
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CONTENEUR SOUS PRESSION

Conteénédr s (s pressi®n avec diffasedr dtilisé p° ar application dé nétt°yants. La préssion  I'intériedr
d@ c®nténédr ést °bténdeé gracé  Giné pétité p® mpé al°rs qd'tiné biiseé spécialé v° (s sért a pllvériser lé
ligGiide sarla stirface.

11 1 pi cés 39966

LES SPATULES

Cé s°nt dés spatdles én métal p° ir distriblier dés mastics p° Or lés vOitdres. Lé sét c©mprend 4 pi cés dé
différéntes largedrs.

1 sét— 4 pi cés (50 séts — cart’n) 39734
UNE SPATULE

C'est (iné spattilé diiré réalisée én plastiqae, c® ngie pO (ir lés srfaces platés.

1 sét— 10 pcs. 39714

UN DISPOSITIF POUR LE NETTOYAGE DES SPATULES

C'est la meilledre ét 1a plas rapidé fac®n peir néttoyer lés spatdlés p°r peintdré.Lé principé deé
foncti® nnément d disp®sitif ést tr s simplé, ét p° rtant il ést facile  atiliser: il saffit dé verser lé dildant
machiné féra lé résté. La forme deés c°téalix nétt°yants a été c°nclie spécialément dé mani ré
recteillir éfficacément lés débris. Six cavités sitliéés dans la base dii disp?sitif perméttent dé rép®ser la
spatilé préalablement nett°yée jisql’' cé qi'elle s'égP tte et jasql’ cé qhe lé diltant s'én évap°re, la
rendant ainsi pr té p°dr ane n° Gvelle dtilisation  t° Gt m° ment.

PLAQUETTE POUR MELANGER LE MASTIC

PlagOeétte avec dés cart®lichés cart®n jetablés, placéés sr Gn slipp°rt stablé pérméttant dé bién
melangeér les dedix c® mp° sants dii mastic.

1 set— 10 pcs. 39760
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UN MAT INSONORISANT

C'ést (n tapis bitdminédx adit®-adhésif sérvant  ins®n°riser lé c°ffre, lés p°rtés, ét lés planchérs dés
voitres. Il ést Qtilisé pO tr améli° rér l'ac® Gstiqlie dé la p°rte dé la vOitdre, rédaire lés vibrations ét lés
trembléments, aligmentér la rigidité dé grands pannéalx de tole ét rédaire e brdit qli pén tré
I'extériédr dd véhicle.

STRUCTURE 25x50 cm 20 pi cés 39199
STRUCTURE 50 x 50 cm 10 pi cés 39197
LISSE 25x50 cm 20 pi cés 39189
LISSE 50 x 50 cm 10 pi cés 39187

UNE EPONGE DE POLISSAGE

Lés ép°ngés dé p°lissage s°nt c°nglies p°dr lé plissage ét la rectification de divers types dé
rév téments dé véris. Lé tr s bon éffet dé pClissagé qi'éllés perméttént d°bteénir éstd  la
mati ré prémi re dé haite qGalité Gtilisée p° ar 1edir fabrication. La strictlre dé la me dssé pérmét de
reténir I'eal dans s°n intériedr, cé qli accél ré 'éliminati®n deé la chaledr dé la sirfaceé p°lie. Sél°nle
type d pérati©n, il ést p°ssiblé dé sélecti®nnér la direté deé I'ép®ngeé (dliré, m°yénnémént dareé ét
tr s d°0ce). Lés ép°ngeés dé p°lissage pédvent tre {tiliséés avec dés machinés p°r le pelissageé
metelr pnélimatiqie °0 électrigtie. Ellés pérméttént lé traittment  séc ét lé traitément hiimide
dans la plagé dé vitéssé dé 600 max. 2000 tr / min sans chargé. lls s°nt disp°niblés avec treis
typés défiletage: M14, M16 étvelcro.

A—blanc, velcr 1 pi cé 39801
vela® B —rosé, velcr® 1 picé 39811
C—neir, vélcr 1pice 39821
A—blancM14 1pice 39800
M14 B—rose M14 1pice 39810
C—ntirM14 1 pice 39820
A—blanc M16 1 pice 39803
M16 B-rose M16 1 pi e 39813
C-n°irM16 1 pice 39823
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UNE COMBINAISON DE TRAVAIL

C'ést iné c® mbinais® n dé travail professio nnélle, réaliséé avec an tisst O rt ét darablé (35% dé c°t°n
&t 65% deé pelyéster) p° ir garantir tiné 1° ng(ié péri® deé d'dtilisati® n &t tin c®nfo rt élévé.

M 1pice 39430
L 1pice 39431
XL 1pice 39432
XXL 1pice 39433

UNE COMBINAISON DE TRAVAIL POUR ATELIER DE PEINTURE
NOVOL TYVEK

(C'ést (iné c®mbinais®n blanché déstinée  tré Gtiliséé dans lés atéliérs dé paintare. Ellé ést réalisée

én Tyvék ® ayant (in grammage dé 42g / m . La c®mbinais®n prot gé cntré lés particlés dé

polssi ré étlés partictles lighides (éllé fo Grnit Gné barri ré protéctricé c® mpatiblé avéc la catég®rie

Il dés v téments dé protéction, Typé 5 - anti-p°dssi ré, Typé 6 - étanchéité  la prejection limitée).

La c®mbinais®n ést caractérisée par la darabilité ét Ia résistancé  1a déchiriré ét  I'abrasion ainsi

qé par I'antiéléctricité statiqe ét lé c© nfo rt d'Gtilisatio n. Tyvek ® ést impérméable, mais pérméablé
lairét lavapedrd'ead.

M 1 picé 39400
L 1 pice 39401
XL 1 picé 39402
XXL 1 pice 39403

LA COMBINAISON PRAKTIKA BLEUE

C'ést Giné c°mbinais®n dé pretection blede, réaliséeé én n°n-tissé dé p°lyprepyl né avéc Gn
grammage de 40g / m . Vil p°QrqdCi, t° 0t én ayant Gné masse pliitot 1ég re, éllé assre Gné
b°nneé résistancé mécaniqde. La c®mbinais®n prot gé éfficacément cntré la salété, né calisé pas
de stirchadffé ét dé transpirati®n, én °ffrant Gn c®nfort d'Gtilisati®n élévé. La protéction cntré la
polssi re éstsaffisante, plisqd'ellé estdé > 5um.

-
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UN DEMI-MASQUE ANTIPOUSSI RE AVEC SOUPAPE

Lés démi-masqliés antip®dssi ré avec s°(papé s°nt (né pretection éfficace des vPiés réspirat®ires
dans Gn énvirnnément satlré dé p°lssi rés n°n-t°xiqles. La formé anat°miqte deé lappareil
réspirateiré (stractiiré én dome), c® mbinée avec la p°ssibilité dé formeér tin be tich® n d'aciér st Ié néz,
ainsi q0eé la présénce dés bandes élastiqlieés qi n attaché sirlat té pérméttént Gn ajistément facile
ét I'étanchéité dé l'adhéréncé nécéssaire, t°t én mainténant lé n°n-tissé filtrant  Gné distance
c®nvenable dd visage.

1pice 39498

UN DEMI-MASQUE ANTIPOUSSI RE SANS SOUPAPE

Lés demi-masqleés antip®ssi ré sans s®{papés réspirat®irés assrént la protection des voies
réspirat®irés contré les particales sClidés. La forme anat° miqtie de l'apparéil réspirat®ireé mani
d'tin b°Gich®n d'aciér avéc Gné d°tbldré én mdsse p°dr Gné application plas facilé sar 1é néz
ainsi q@é les bandes élastiqlies q('°n attache sir la tté pérméttént an ajlstement facile ét
I'étanchéité dé l'adhéréncé nécéssaire, t°(t én mainténant lé n°n-tissé filtrant  Gné distance
c®nveénablé di visage.

1picé 39499

UN TORCHON BLANC  USAGE TECHNIQUE EN ROULEAUX

II's'agitd'tn t°rch®n blanc  trCis c® (ichés dé hadte qdalité, réalisé én celldlosé et destiné  (in (isage
Gniversel. Le proddit sé caractérisé par (né résistancé mécaniqlié élévée. Grace  (né strlctare
appre priée (gadfrageé sir la stirface), il sé distinglie égalément par Gné fOrte capacité d'abs® rption et
né pérfermance excéllenté. LempP (ssiérage darant s°n dtilisation ést minimal. 1l né raye pas la
strfacé ét neé laissé pas deé striés. Il ést idéal p°Ur Ié nett°yage qai reqdiért Gné grandeé précision.
L°ngledr 192 m.

dedx c®tches 24x24 cm 192 cm 2 picés 39510

trois c®(ichés 26x38cm 180 cm 2 picés 39511
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CHIFFON ANTI-STATIQUE

Lé chiff° n anti-statiq(ié st réalisé avec in tissti qlii sé caractérisé par iné b° nné c® nddctivité ét gli a i
été imprégné par Gn prodait anti-statiglie, cé qli pérmét (neé évacation facile des chargés ‘i v
électr statiqlés qli s'accimalent sir [a carsserié péndant lés travalx de péintdré. La strfacé B

TBUENOITOLLARLAR

visqlietisé dd tissti permét (n nétt°yage parfait dé la p°Ussi ré ét dé la p°dssi rée dé péintdre, sans B
laissér dé stries sir la carr® ssérié [°rs dé la péintdiré avec Gin vérnis dé basé . L°rs dé s°n dtilisati®n, il ‘
né falt pas tro p présser ° 0 frotter, il fadt jiste ésstyerlég rémentla strface  péindre. Lé chiff° n anti-
statiqié pedt  tré rétilisé maintés fois.

ST TACK RAG ]

i SCIERECZKA PYLOCHEONNA
N -~ AHTHCTATHYECKAR
STAUBF'X 5 pi cés 39500 : MbUMENOIMOULAHILLARA CANDETKA
I
N N N I3
CHIFFON NOVOL ANTISTATIQUE -
CHIFFON NOVC TiQ 10 pi cés 39540 E
ABSORBANT LA POUSSI RE i
CHIFFON NOVOL GAUFFRE 30 pi cés 39550 "
PATE DE LAVAGE DES MAINS &8
==
><=
=
==
Ceétté pate de lavage dés mains c®nténant in ageént abrasif st prodiité  base dé c®mp®sants Eg
néttoyants d°(x ét eéfficacés (dés sClvants natdréls éxtraits dés agrimés). L'agent abrasif =
aligmente I'efficacité di lavage en pénétrant én profondédr dans lés p°rés p°ar én élimineér lés EE
meindrés tracés de saleté. La paté est idéalé p°dr lé lavage dés saletés m me lés plds fortes, S

proveqlées par les éncrés d'imprimerié, 1& n°ir dé carb®né, 1a péintaré ait° mebilé, 1é ciment, les
la péati. C'ést égalément (n pro ddit éc®|° giqle et ellé né c® ntiént pas dé sable.
i

0,5 8 pi cés 39011

4,0 4 pi cés 39016

UN DISTRIBUTEUR DE PATE DE LAVAGE DES MAINS

C'ést (iné pétité p® mpé én plastiqtié qdi facilite lé d°sage de la pate de lavageé dés mains.

1 picé 39901
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UNE FIXATION MURALE POUR LA PATE DE LAVAGE DES MAINS

C'ést Giné fixati®n mdrale p°ar la paté de lavage dés mains, pratiqle ét indispénsablé dans chaqiie
atélier dé péintare.

1 picé 39931

UN DISTRIBUTEUR DE MASTIC

Facile dtiliser ét installer, cét éqlipemeént dé mésare veds aidéra  dOsér lé mastic et lé dlrcissedr
én prop°rti® ns appre priéés. Gracé  I'tilisati® n rati® nnéllé da c®nténd dé la cart® Giche, I'éqlipément
permet d'éviter les pertés. Il ést idéal 1°rsqhie I'tilisatio n dd mastic ést fréqliente ét sé fait én grandes
qlantités, mme il arrive s° Givént dans lés atéliers deé péintlire avec Gin débit élevé.

1 piceé 33001

UN PISTOLET ANTI-CORROSION UBS NOVOL

C'est (n pist°lét poar I'applicati®n dés proddits dé protecti®n dé 1a carr®sserié ét dés prodits
d'éntrétien dés chassis. Il ést éqlipé d'Gné blseé ayant (né capacité d'alit®-céntrage pear
permettre lé réglage de la largedr di c®ars d'ead et dé I'éc®alement da proddit. Il a (in c®rps
robiiste ét erg°n°miqde (fonté d'aliminiim). Un tdbé én plastiqié pérmét l'application deés
proddits én profilés fermés.

UBS 1 picé 39999

UN PISTOLET DE PULVERISATION
C'ést (n pist®let dé projécti®n avec des perfo rmancés technigdes excellentes. Fabriq(ié én aciér dé
hadté qaalité, il ést idéal p°ar réalisér la péintlre én carr®sserié ét la péintdré inddstrielle. Uné
®{pé avec échelle facilite I travail.

EXPERT HP 081,113141,82,02,5 4 600 112
EXPERT HVLP 121,41,72,02,4 2 600 147
SPEEDWAY HP 1,4182,02,53,0 4 600 Raccord

SPEEDWAY HVLP 121314 3 600 Raccord




CLEARCOAT
VERNIS
INCOLORE

C'ést Gn vérnis acryliqiié inc°l°ré  séchagé
rapide avéc Gné hadte brillancé, Gn b°n
p° Gveir d'éc® Glément ét ané grande facilité de
pelissage. Il eést idéal c°mmeé c°fche de
finiti®n dés peintdres acryliqdés.Le prodit ést
mini d'tiné biisé « FAN » q{ii pérmet d' bténir
Gn jet deé palvérisation alx propriétés
applicatives similaires  célles °bténtes

o, f f I'aidé d'(in pist°®lét c® nventi® nnél.
(j O %’ Attention! Apr s Gtilisation, nettoyer I3 valve.
: cétte fin, inverser ét palvériser péndant
Agitér Appligaer 510 min 2 hedrés/20°C - Nettoyer environ 5 secndes jisql’ cé qoe 1 valve s°it
pendant 2.3 c°{icheés a valve pendant o
2 minQtés 5 sec®ndes énti rément vide.

34002 500 6

COV lI/B/e admissible = 840 g/l Codledr:
COV< 670 g/l inc°lore

NOWY
PRODUKT

ACRYLIC PRIMER

PRIMAIRE
ACRYLIQUE

Cést On primaire acryliqdé m°n°c®mpPsant -
sérvant ali remplissage, destiné principalément
all lissage de stirfaces énddités dé mastic et de
péint(ré anciénné. Il ést idéal p°lr des
réparatins p°nctiellés. Lé principal avantage dé
34412 (n°ir) 500 6 c@ primairé ést Gin temps dé séchage tr s cart
pérméttant  d'éffectier dés réparatins tr s
rapidés.Lé prodit ést mini d'iné bisé « FAN »
qli pérmét d'bténir Gn jét dé pllvérisation alx

—NEW —
PRODUCT

HOBbIV
POAYKT

34402 (gris) 500 6

@ @ it i 51 proprités appllgtlves 5|m|Ia|re's ceIIes°k3ter]ues

o # I'dide d'On pist®let c®nventi®nnél. Atténti®n!

Agiter Appligoer 5-10min  15-30min/20°C  P360-P500  P800-P1000  Néttoyer Apr s (tilisation, nétt°yér la valve.  cétté fin,

pendant - 2-3¢*lchés 15min/60°C la valvé pendant invérsér ét plilvérisér pendant énvir’n 5 séc® ndes
2 minQtes 5 sec°ndes

jisql' cé qle la valve siténti rément vide.

COV I1/B/é admissible = 840 g/l
COV< 690 g/l




NOVOL

ANTIGRAVEL MS

PRODUIT DE PROTECTION
DE LA CARROSSERIE

Le produit créé Gné c°tiche forte et flaxible avec
Gné striictiré ~ grain fin, résistant atix ch®cs dé
piérres. Il prot gé cntré léssence, les hiles,
I'éall et le sel. Il a également dés prepriétés
ph®n®abs®rhantés &t ins°nerisantés. C'ést (n 34202 (n°in) 500 6
prddit base dé résinés synthétiqiés qli né 34212 (blang) 500 6
®ntiént pas d'asphalté et dé bitimé ét pédit tré

reevért diné péintdre aaylighé gadlengae. 3472 (s >0 °

Lé proddit ést mdni d'ting biisé «FAN» i permét

dbténir (n jet dé pllvérisation alx pre priétés P

applicatives similaires  cellés obtendes  Iaide ‘8 A 8 (q‘ i (A O E”
dan pistlet nventionnel. Attention! Apr s ‘ — .
tilisation, nettoyer [a valve.  ctte fin, inverser Dégraissér  Pencer  Dégraisser - Agiter Z/_\Bpgygcﬂﬁés 5+10min  40-60 mi"F°°C|. AV
ét plilvériser pendant énviron 5 séc® ndes jasqd Pt e

cé qlie [a valveé s°it énti rement vide.

coqledr: COV lI/B/e admissible = 840 g/l

H | COV< 580 g/l

CAVITY WAX

AGENT DE CONSERVATION
POUR LES PROFILS FERMES

C'est (in agent dé c°nsérvati®n  basé dé cirés,
sérvant  la pretection anti-c°n®sin des profils
fermés dans [a can®ssérié da véhicale. I ést
résistant alix intempériés ainsi qi"  deés acidés et
dés bases faibles. Il & dé b°nnés propriétés de
pénétration (il glisse  lintériédr des profils), en
créant (n rév tément élastiqlié ét hérmétiqe
p°r protéger la stirface traitéé O ntré I'action de
[ad ét da sél. Le kit c® mprénd (n adaptatedr qi
pérmet lintr° dlicti® n de l'agént dé ®nsérvati®n

34012 500 6

7.
travers lés tr {is techn® I° giqdés jisqd’ I'intériedr d I
m mé dés profils fermés. Atténtion! Apr s Gtili-
satin, néttoyer la valve.  cétte fin, inverseér ét Agiter _ appligier _ Nettoyer
palvérisér pendant envir'n 5 sec®ndés jasqdl @ pendant Iaide d'n adaptatelr  la valvé pendant
2 mindtés pear lés prefils fermés 5 séc®ndes

qdé la valve sCit enti rémént vide.

Coaledr: COV 1I/B/é admissible = 840 g/l
inc°lore COV< 570 g/l




PLASTIC PRIMER

PRIMAIRE POUR LES
MATI RES PLASTIQUES

34482

500

)

Dégraisser

Poncer

Agiter
péndant
2 minOtés

COV II/B/é admissible = 840 g/l

CovV< 710 g/l

1-2 c°Uches

SC'ést (in primaire  séchageé rapide qtii méli°re
I'adhérence des primaires acryliglies, dés vernis
acryliqies et base de pClylréthané
différénts typés de sarfacés (aciér, aciér zinglé,
aliminiam), ét én particlier alx mati res
plastiq@iés (y c®mpris ad p°lypropyl né ét dés
mélangeés deé céllii-ci). Le pre dait ést maini d'Gné
bise «FAN» qiii permét dbténir Gn jét dé
pdlvérisation adx propriétés applicatives
similairés céllés °bténties I'aidé d'tn pist®lét
c©nventionnel. Atténti®n! Apr s dtilisation,
nétoyér la valve.  cétte fin, inverser ét
pdivériser péndant énvir’n 5 séc®ndes jisql’
céqlelavalve seiténti rémént vide.
Codledr:
inc°lore

CONTROL SPRAY

VERNIS
DE CONTROLE

34022

500

Agiter
péndant
2 minQtes

VOC

Appliqter
1c®fiche

L]

Attendre
3-5min

COV II/B/é admissible = 840 g/I

COV < 740 g/l

Cest (n vémis dé cntrolé  séchagé rapideé
sérvant de pre duit adixiliaire qdi créeé st la stirface
p°ncér (p. éx. mastic, primairg, étc.) iné ®lché
dé cntrole tr s finé gracé  lagiellé il ést p°ssiblé
dé détectér, I°rs ddi traitement, t° (ites lés inégalités
&t lés rayQrés diés al p°ngage, & qli pérmét
d'effectiér dés rectifications | ©  élles s°nt énc®re
nécéssaires. Uné évalliation Cnecte de I'état de
préparati°n dé la stirfacé p°ngée c®nstitde én éffét
la garantié dé la hadité qalité dé [a réparation
effectiiée. Lé proddit ést mani d'tiné blisé « FAN »
qQi permet dbtenir On jet dé pllvérisation alx
pré priétés applicatives similaires ~ cellés °bténdes
_ laide d'On pist°let c®nventi°nnél. Atténtion!
Apr s (tilisat®n, nétt®yer la valve.  cétté fin,
inverser et plivérisér pendant énvir'n 5 séc°ndés

jisql' cé ghe la valve s°it enti rément vide.
coqledr:

[ ]



NOVOL

STRUCTURE TOPCOAT

VERNIS
TEXTURE

NOWY
PRODUKT

—NEW —
PRODUCT
HOBBIII
MPOAYKT

Cest On vemis acryliqlié décratif  séchage
rapidé qdi p°ss dé dé tr s b°nnés prepriétés
Clvrantes ét (né strictire finé imitant les
mati res plastiqdes. Il ést destiné  cQvrir dés
sirfacés én b°is, én métal, én aliminitim ét dé
vielx rév téments dé péintlré et dés stratifiés 34512 (anthracite) 500 6
pelyésterLé proddit ést mini d'Gné biisé « FAN »
qi pérmet dbténir Gn jét dé pllvérisation atix
propriétés applicatives similairés celles

34502 (n°ir) 500 6

bténdes I'aidé d'in pist°lét c® nventi®nnél. ' s _

Atténtion! Apr s (tilisati®n, nétt®yer la valve. g J I

cétte fin, inverser ét pllvériser péndant envir’n 5 i ) )

secondes jisqd' cé qlié a valve sPit énti rement Degraisser Agitér Appligaer 5+10min 2 helires/20°C  Nettoyér
péndant 1-2 c°{ches la valvé pendant

vide. 2 mindités 5 sec°ndeés

coqledr: COV lI/B/e admissible = 840 g/l

L] COV< 680 g/l

ACRYLIC TOPCOAT

VERNIS
ACRYLIQUE

C'ést Gn vernis acryliglé  séchageé rapide,
caractériséé par dé tr s b°nnés pr° priétés
c®vrantés. Il est destiné  c®Qvrir des
shrfacés én bCis, eén métal, én aliminilim et
dé vielx rév téments dé péintdré ét des
stratifiés p°lyester. Lé proddit ést mani d'Giné
biisé «FAN» qdi permét d’°bténir (n jét dé 34352 (n°ir mat) 500 6
pllvérisation alx propriétés applicatives
similairés  celles °bténtes  I'aide d'tin
pist°lét c® nvénti® nnel.

Atténtion! Apr s Qtilisation, nétoyer I3
valve.  cétté fin, invérsér et pollvériser

34312 (blanc brillant) 500 6
34307 (n°ir brillant) 500 6

g o 9

Agiter Appligter 5+10 min 2 héirés /20°C Nettoyer

péndant énvir®n 5 seéc®ndés jisqd’ cé qheéla pendant 2.3 (iches la valve pendant
valvé sCiténti rémeéntvide. 2 mindtes 5 séc°ndeés

Coaledr: COV II/B/é admissible = 840 g/|

- Im COV< 690 g/l




NOWY
PRODUKT
=—NEW—
PRODUCT
HOBbI
MPOAYKT

WHEEL SPRAY
PEINTUREPOUR
LES JANTES — ARGENTEE

C'ést Gn vémis acryligié  séchage rapide,
ngll p°lr la rén°vation dés jantes ét dés
chapéadx de rodes (enjelivedrs) en aciér &t en
métalix légérs. Le prodiiit ést caractérisé par dé
tr's bonnés propriétés c®Qvrantés, c°nférant
alix éléments peints Gne brillancé darable, ané
résistancé I'éad, l'eéssénce ét alix intémpéries.
L& prodiit ést mani d'Gné blse «FAN» qi
permét d©bténir Gn jét dé pdivérisation alx
propriétés applicatives  similaires celles
éé' IR O °bténGeés I'ideé d'On pist®lét c© nvéntio nnel.
V S Atténtion! Apr s Gtilisation, néttoyer I3 valve.
At Aonliae 5 10mi S Nitove cétté fin, invérsér ét palvérisér péndant
péggg;t Z.z?&lggl-?gs =10 min heédreés /20°C I vél&é pgﬁ:iént énvir’n 5 séc°ndes jasql' cé qle la valve s°it
2 mindtes 5 sécndes énti rémentvide.

34102 (silver) 500
34112 (steel) 500
34122 (n®ir mat) 500
34132 (n°ir) 500

oo | o o

COV lI/B/e admissiblé = 840 g/l Coaledr:

COV< 690 g/l ' |

NOWY
PRODUKT
—NEW —
PRODUCT
HOBBIN
MPORYKT

PAINT REMOVER

AGENT POUR ENLEVER DE VIEUX
REVET MENTS DE PEINTURE

Proddit c°ncli p°ar enléver la pliipart dés
peintirés et d'adtrés rév témeénts deé
carressérie de différentés strfacés (métal,
pierre, bOis, verre, bitime, bét°n, étc.). s°n

2 x . PP Y AL TR YT S B
3403 500 6 actin cnsisté dans Gné pénétrati®n rapide
ét efficace da rév tément afin d'affaiblir les
liens éntré Ia c° Giche dé péintare ét la sarface,
cé qi permét de |'enléver facilement.
/.
g i g ® =
Agiter Appligaer Nettoyer Attendre Enléver
péndant 5s la valve dé 15 a 60 mindités la c°ache
2 min(ites

VvOC COV II/B/a limit = 850 g/l Coaledr:
COV < 449 g/l inclere




LES AUTRES ARTICLES

CONTENUS DANS L'OFFRE

KLARLACK 300

VERNIS
ACRYLIQUE

KLARLACK 300 ést (n vemis acryliqtie
caractérisé par in temps dé séchage rapide ét
né dareté finale élevée. Il a an b°n peaveir
d'écdlément ét c®nf ré alix éléments péints
né hadte brillanceé. Il fncti® nné avec t° (ites
les péintares dé base disp®niblés sar lé
marché. Il pedt adssi tre appliqté sar les
bases acqledses. Il ést résistant alx UV ét alx
intémpéries.

VOC]| Cov=570g/
OK (p°ar n mélange prt | ‘application)

KLARLACK 400

PEINTURE
ACRYLIQUE

99223 500 6
99224 1000 6
99227 5000 4
Dircissedr 9942 1 250 6
Drcissélir 9942 3 500 6
Darcissédir 9942 5 2500 4
L de X 9
241 DIN 4/20°C 2-3X 3-+5min Dareté atilisable
16+18s 24 bar 10 hedrés/20 C
1,3+1,4mm 30 min/60 C

Klarlack 400 ést (iné péintdre acryligaé avec
Gné résistancé alx raylrés améli°réé (SR
Scratch Résistant). Ellé sé caractérisé par {n
bon p°aveird'éc® Glement ét par Gn témps dé
séchage co0rt. Klarlack 400 d°nné (n
rev tément  halite brillancé ét (ine darété
finale élévée. La péintare ést c® mpatible avéc
la plipart dés péint(rés base dé s°lvant ét
d'ead disponibles sor 1& marché. Elle ést
résistanté alix UV et alix intempéries.

Bl

COV I1/B/e admissible* = 840 g/
VOC! oy =570

99233 500 6
99234 1000
99237 5000 4
Dircissedr 99421 250 6
Darcissétir 99423 500 6
Dircissélir 99425 2500 4
B do L)
241 DIN 4/20°C 2 -3X Dﬁfété atilisable
16+-18s 24 bar 10 hedrés /20°C
Z1,3+1,4mm 30 min/ 60°C

*poar lé mélangé prt | ‘application, confermément a Diréctive UE 2 004/42 /CE




LES AUTRES ARTICLES

CONTENUS DANS L'OFFRE

MULTI

MASTIC ‘
MULTIFONCTIONNEL

Lé trait caractéristiqlié dé cé mastic ést s°n
aspect miltifncti®nnél °nsistant dans la
pOssibilité dé s°n application pratiqliément stir
t° s lés matériatix disp® nibles dans la péintare
99111 450 18 &n camPssérie, sa b°nné capacité deé
99112 800 8 réb°lchage dé défadts dé pétite °0 grandé
tailles, la facilité dé s°n applicat®n  des

99114 1750 6 S S
témpératlrés élévées, la garantié d* btenir iné
strfacé tr s lisse, la facilité dé traitémeént

+ PRI T T T U R T S A e

. @ E‘ D ﬁ @E* @ E Iaﬂe d‘e pap‘)lersAa‘br'asﬁ? f|n§ e‘t gr°s‘5|ers‘ ainsi

qlé dans la dirété perméttant dé né pas

Nettoyer Dégraisser Propertions Mastigder ~ 20-30min?0°C  1.P80-P120 perdre, |°rs de [a réparati©n, 1 profil desiré de
&t ponceér 100+2-3 2, P120-P240 I'élément s°(mis al traitément. La réactivité
la strface Potlife: élevée di mastic permét d*° bténir rapidément
4-6 min/2 0°C I3 darété nécéssairé a0 p°ncagé m meé  basse

'VOC/| COVII/B/b admissible* = 250 g/l
I/ COvV=90g

*pOdr Gn mélangé prt | ‘application, cnformément 14 Diréctivé UE 2 004/42 /CE

WAy

SULTRA

AsTIC
’ AUX FIBRES DE VERRE

C'ést Gn mastic rénforcé avec des fibrés de
verré. Gracé  I'applicati®n deé résines p°ly-
ésters spécialés et dé la fibre dé verré carte, il
présenté dé tr s b°ns param trés de
résistance, t°0t én c®nsérvant Gné b°nné
99122 800 8 flexibilité. 1l se distinge par an traitément
99124 1750 facile étdoox étil pedat tré Gtilisé m me strde

, , , grandeés strfaces. Il sé caractérisé égalément
/~ A
‘g‘ /E‘ D u

99121 450 18

6
' par Giné b°nné adhéréncé  diveérs sibstrats, y
= :
/Cqu m -7 ®mpris l'aciér zingé.

Nettoyer Dégraisser Propertions Mastiqaeér 20-30 min/2 0°C P80-P120

&t p°nceér 100 +2-3
la sirface ptlife: 4-8 min/20°C

WVOGC]|  COV II/B/b admissible* = 250 g/l
@l COV=90g

*p°0r Gn mélangé prt | ‘application, cnformément 14 Diréctive UE 2 004/42 /CE




FULLER 100

PRIMAIRE
ACRYLIQUE

LES AUTRES ARTICLES

CONTENUS DANS L'OFFRE

C'ést (in primaire  basé dé résinés acryliqies
ayant Gné ténédr réddité én mati res velatiles.
En raisen dé 13 viscosité de pilvérisation élévée,
lé prodait permét |'application dé c®lchés tr s
épaissés qli remplissent parfaittment m meé
dés fisstires &t dés inégalités de strface
impertantes. Lé primairé pedt égalémeént tré
appliqié én tant qi'am®rcé én c®nformité adx
rec®mmandations dé 13 Diréctive UE
2004/42/CE da 21awril 2004 relative 13
réddctin dés émissi®ns dé c®mp°sés
°rganiqlés velatils (COV). Il pedt adissi tré
(tilisé én tant qd’am°rcé p°dr lés bases
acqledses. Il se distinglié par Gné tr s b°nné
adhérénce  divers stibstrats.

UBS

PRODUIT DE PROTECTION
DE LA CARROSSERIE

99312 400 12
99313 800 6
Darcissédr 99510 80 12
Diircissedr 99511 160 6
= & 11180 @ i,
;] [ (alal s xY
G Qo 8 3 =
Proprti°ns  DIN4/20°C 45min/20°C 2X,3+4bar 5+10min 120min/20°C P360-P500 P600-P1000
54+1+10% 45+ 60s 1.6+1.8 mm 30 min/60°C
5+1+20% 26 +34s
vOcC| COVII/B/c admissible* = 540 g/I
OK versi°n c®nclié p°dr lé remplissagé : COV= 490 g/|

versi®n c®nglié p°dr I'am®rcage: COV = 520 g/l . .
*p°dr Gn mélangeé prt | ‘application, c°nformément |a Diréctive UE 2004/42 /CE

Le produit créé (né c® (iche forté ét flexible avec
Gné strctdre  grain fin, résistant adx ch®cs dé
pierrés. Il prot gé cntré I'essénce, lés hdilés,
I'éal et le sel. Il a égalemeént des propriétés
ph°n®abs®rbantés ét ins®nCrisantes. C'ést (n
proddit  basé dé résinés synthétiqlés qdi né
contient pas d'asphalte ét dé bitime ét pedt

tré rec°Qvert d'dné péintire acryliqtié
qlelc®nqae.

THINNER

DILUANT POUR ‘
LES PRODUITS ACRYLIQUES

99714

1000

COV 1I/B/& admissible* = 840 g/l
COV =560 g/l

*p°ar in mélangé prt | ‘application, conformément 1 Diréctive UE 2004/42 /CE
et =

" uew FoRMIA_

THINNER Diliant p° dr lés pro ddits acryliqiés
ést Gn mélangé dé dildants °rganiqaes,
adapté 13 diliti°n dé t°Qtes lés c°lches
primairés ét dés peéintirés acryligiés
apparténant 13 ligné ULTRA.

Por plas d'informati®ns,

99613

500

illéz visiter n°treé site Intérnét: ultraliné.n®vel.pl




LES AUTRES ARTICLES
CONTENUS DANS L'OFFRE

SPECTRAL

SPECTRAL v°(is °ffré plisiédrs lignés d'assCrtimént dés codledrs qdi s°nt capablés deé
satisfaire les bésCins dé chaqlie gr° Gipé dé péintrés én carr® sserie.

SPECTRAL WAVE

Spectral WAVE ést (in syst mé mélangédr medémé pérméttant dé mélanger dés péintdires
qliseé dilaént I'éad, partir désqliéls n° s p° (ve ns © bténir lés c° Glédrs désiréés sel°n Gine
récetté préparéé  l'avance, ainsi q'in n°mbré infini dé n®s proprés c®mp°siti®ns dé
c®dlédrs: c®ns® lidéeés, métalliséés &t nacrées. L'iiné dés caractéristiqiés dé Spectral WAVE ést
labsénce d'in mélangelr. En éffet, 16 mélange dés c®mpPsants sé fait én séc°fant (né
be(teille dé pate pigmentairé. La p°ssibilité dé peindre « meqillé str me Gillé» permét dé
racc® Orcir c®nsidérablément Ié témps dé péintlre, al°rs qde 1& p®avPir c® Gvrant éxcéllent
d°nné d'imp°rtantés éc°n°miés financi rés én réddisant les qlantités dé la mati re
nécéssaire.

SPECTRAL BASE

Spectral BASE ést Gin syst mé mélangédr c®nstitié dé patés pigmentairés dé baseé et de
résinés. En Gtilisant cétté s°lati®n, n° s © btén° ns dés écnmiés dé c® ts, n°tamment grace

la p°ssibilité dii ch®ix entreé 1& SB-1000 qdi st éc® n° miglié ét le SB-2 000 i ést hadtémeént
performant. T it c©mmé Spéctral WAVE, [é syst mé Spectral BASE pérmét dé prodaire tné
largé gamme dé c° Qlédrs.

SPECTRAL2K

Lé mélangédr dé cétte ligné sé c®mp®sé dé m°n°émadx 1 c®mp°sant qi, apr s1°pérati°n
de mélange effectiéé c®nformément alix récéttés ét apr s I'aj° Gt dé darcissédr, d°nné la
c®ledr désirée pr té  l'application.T°ds les syst mes Spéctral p®ss dént lés primairés
rec®mmandés dans lé spéctre de gris, c& qli app°rté dés avantagés éc°n®miqles
sUppléméntairés. Un pr°gramme c®nténant pllsiers dizaines dé milliérs dé récéttés ét (ine
baseé dés c®Qlédrs régro{ipés dans (n répért®iré spécial aidént chCisir la c®Glédr qd'il fatit
(dans lé cas dé Spectral WAVE ét Spactral BASE cétté basé dés c® tlédrs ést arrangée stivant
I'*rdré chromatiq(ié, al°rs qlié dans lé cas de Spéctral 2K éllé ést °rganiséeé én foncti®n dés
marqles de vOitires).Spectral ést énrichi par Gné ligne dé proddits c®mpléméntairés dé
mani ré garantir  chaq@e peintré én carr®sserié la p°ssibilité d'appliqliéer iné gamme
téchn®l®giq(ié c®mpl t&  partir dés mastics ét primairés, én passant par lés dilliants, les
dissCIvants, lés drcisselrs ét les proddits accéss®irés servant all vernissagé dés mati res
plastigiés, jisqi'atx véris inc®lores, Tds lés prodaits di grotipé Spéctral ACCESSOIRES
s°nt c®nformeés adx n°rmes deé la diréctive de I'Uni®n é(r® péénné relative aix COV.

Pedr plas d'infermati®ns vedill [tér lé site: spectral.pl

SB-1000

BNDER

SE‘ECTHI' \L
SW-R10
SF:EETR/\L

SW-3000

2mne

SRECTRAL

SPECTRAL
o rearcnar 5B-2200
BiNDER

SB-2100
BINDER

SPECTRANAL
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LES AUTRES ARTICLES

CONTENUS DANS L'OFFRE

NOVOFLOOR

Compté ténd dés besCins dé l'indlstrié dé la c®nstrdiction, n{is av° ns dével® ppé lés syst mes dé
p°lym rés NOVOFLOOR qlii pérmettént I'éxéchitin dé s°ls indlstriels ayant dés param trés dé
résistancé particlili rément élévés °0 dés rév téments dé stirfacé dé sp°rt qli s° nt caractérisés par
(né grande flexibilité. Les s°ls at° nivelants dé hadite qaalité qli s° nt réalisés én p° lylréthane ét en
ép°xy s°nt (tilisés, entré adtres, dans les sipérmarchés, 1&s éntrépdts, lés |°cadx s° cialix, les salles
de sp°rt, les ind@striés alimeéntairés ét pharmacedtiqleés. lls s°nt disp®niblés dans dés vérsi®ns
destinéés  tré dtiliséés  I'intériedr dés batiménts ét dans deés c°nditions éxtériédirés. Sél°n
I'°bjectif atteindre, én Gtilisant Ies pro ddits dd syst mé NOVOFLOOR ©n peit ° bténir dés s°ls avec
des pre priétés différéntés et dé différéntés épaisselirs dé la c® tiché d'stré: s°ls én c° (ichés minces,
s®ls mO{ilés °0 s°ls épais. Dans lé cadré dii syst mé NOVOFLOOR s°nt égalément °ffértés dés
sQrfacés sp°rtives, qli pedvént tré diviséés en syst més intérnés ét externes. Dans & cas des
s(rfacés intériélrés déstinéés accleillir dés activités spPrtives, cé qdi ést tr s imp°rtant c'ést |é
niveal deé fléxibilité. On y distinglié lés typés dé s°lati®ns slivants: rév téments élastiqliés én
s(rfacé, rév téments élastiqliés par p°ints ét rév téments élastiqiés « c®mbi ». Parmi lés s°ls
destinés  tre Gtilisés  I'extériedr, °n pédt distingler 1& s°| éxtérné di typé tartan ét lé s°| sp°rtif
intérné t°at c®Qrt. Leés sCls spOrtifs p°ss dént toGtes les apprebati®ns nécéssairés, y c®mpris lé
cértificat acc® rdé par l'Intérnati® nal Ténnis Fédération (ITF).

PO ur plus d'inf® rmati°®ns véuilléz c® nsultér lé sité: n°veflo°r.pl

Nautic (A

Lés prodaits apparténant 13 ligné NAUTIC ©nt été créés avec lidéé deé ledr atilisation dans
linddstrie dés stratifiés p°lyestér et ép°xy (la c® nstrlicti®n de batealx, yachts, I'énérgie é°liénne
et altrés striictires réaliséés avéc des stratifiés).Dés récéttés spécialémeént sélécti®nnéés, dés
matérialtix de hadté qalité ét (iné pro cédaire dé cntrolé tr s détailléé de I'énsémblé dii pre céssis
dé prodction 1S0 9000:2001 font dés prodaits NAUTIC dés prodaits qfii sé caractérisént par
d'éxcelléntes pro priétés mécaniqaes, par la facilité d'application ét par la darabilité dés j°ints dé
clle créés. La ligné NAUTIC, qlii né céssé d' tré dével® ppée, c©mprénd différénts typeés dé c®llés
strct(iralés ét c®llés dé m°ntage  dédx c® mp®sants servant p° ir lassémblagé et 1é c® llage dés
stratifiés, p°dr & c°llagé dés renforts &t p°ar I'exéchtion dés c©nstricti®ns de type "Sandwich".
Lés prodaits NAUTIC s°nt c®nglis p°dr I'application & main °Q par la machine. Lés pre diits
NAUTIC s°nt °fférts dans dés émballagés négP ciés individiéllément avec chaqté client, 13 taille
dé I'emballagé minimm étant dé 2 0 kg.

INDUSTRIAL

COATING SYSTEMS | NOVOL

Il s'agit d'Gné famillé qQi émbrasse dés mastics p°lyestér, dés primairés ép°xy, dés primairés de
remplissage, deés primairés spécialx (réactifs, aqetx, l'alkyde) ét dés vérnis de finiti®n,
spécialement c®nclié p° r lé segment dés véhiciilés c© mmérciatix. Lés pro diits INDUSTRIAL avéc
{n cértain n°mbre de matériels slipplémentaires facilitént I'applicati®n ét lé séchagé rapide. La
n°avellé ligné dé proddits permet alix établissemeénts de prodiicti®n ét dé réparati®n de réalisér
des travalx trs éfficacés et faible c© t. Ltilisatin di syst mé c®mplét assaré (iné hadte
qlalité dé la peintare de finiti°n, &n garantissant én m me témps (iné protéctin  1°ng térmeé
c®ntréla crrsion.




TABLEAU DES DURCISSEURS

TABLEAU DES DURCISSEURS

Lapplicati®n dés durcisséurs du gr° upé H dans lés pr° duits NOVOL

NOM DESCRIPTION PROPORTIONS
DU PRODUIT DU PRODUIT DE MELANGE H5110 H5120 H5140 H5520 H5910 H5950 H5960
NOVAKRYL 520 | Un "eirr']‘c'ﬁ ?)crréyllque 241 | 24+140%
NOVAKRYL 530 Peintare 241 2 +1+10%
acryligte mat + H1H10%
NOVAKRYL 540 | Un vérnis inc®l°re 241 241420%
NOVAKRYL 570 | Unvernisincoloré | 4 24 1420%
Scrach Résistant
; Un vérnis inc®[°re P 24+14+0%
NOVAKRYL 380 | ¢ s h Resistant ' 2+1+10%
; Un vérnis inc®[°re P 24+14+0%
NOVAKRYL 530 | "< 3 ch Resistant l 2 +1+10%
NZOX/i\I?\I/I%\S(L Un véirrrllég Ié(\)crréyliqfu‘e 241 2 1420%
NOVAKRYL | Un vérnis acryliqtié 241 2 4+14+0%
241 HS incolere 24+1+10%
. Un Primaire 4414+
PROTECT 300 scrylighe 4+1 25.35%
. Un Primaire 4+1+10%
PROTECT 310 acryliqle 4+1 44+1+20%
. Un Primaire
PROTECT 320 acryIIqOe 4+1 44+1+10%
; Un Primaire
PROTECT 330 acryllqﬂe 5+1 54+14+15%
: Un primairé réactif
PROTECT 340 (WaSh primér) 1+1 1+14+0%
Un primaire ép°xy 0
anticrrosion Ll 1H1+0%
PROTECT 360
Un primaire ép°xy 0
antic®rresi°n 4+1 4+1+10%




PREPARATION APPLICATION TRAITEMENT
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Prop°rti®ns dé mélange,

petlife

Prop°rti°ns dé mélange

potlife

Dilaer

Baguetté de mestire

Mastiqler

QUantité de c®{iches,
préssi°n,

biise

Appligier 13 résine

Posérlé mat

Appligdeér én c°ichés

EXPLICATION DES ICONES

]

P°ncage mandeél

P°ncage
mandel himide

P°ncage
mécaniqie

P°ncage

mécaniqé himide

Enléever la c® Giche

®
L]
?
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SECHAGE

Temps dé séchage
15 min/20 C

Temps dé séchage
15-30 min/20 C

Temps dé séchage
30-45min/20 C

Temps dé séchage
60 min/20 C

Atténdre/Patienter
éntre lés c° tichés

RENSEIGNEMENTS

Carté téchniq@e

Refermer

I'emballage

COntiént dés is® cyanatés

Protéger c®ntre I'himidité

Protégér da gél

COnsérvér ad froid

Netteyeér la valve




REV TEMENT DE VERNIS

REPARATION DE PEINTURE AUTOMOBILE STANDARD - ELEMENT NOUVEAU

ACIER ZINGUE OU ALUMINIUM — ELEMENT NOUVEAU

VERNIS ACRYLIQUE INCOLORE ,,NOVAKRYL"”

éveénthéllement: P2000 - P2500 hiimidé + paté deé p°lissagé

Vernis de base

PROTECT 300/310/330/350/ 360
ACRYL FILLER
50 -100 pm °d
P320 - P500 sec
P500 - P1000 hamide

ACIER ZINGUE / ALUMINIUM

50 - 60 um EMAIL ACRYLIQUE "OPTIC" / "SPECTRAL"

éventdellement: P2000 - P2500 hamide + pate de p°lissage

50 - 60 um

PROTECT 360
60 - 80 um
P320-P500 séc
P500 - P800 hamide

ACIER — ELEMENT NOUVEAU

Vernis acrylique Veérnis acrylique
inc°l°re . . inc®l°ré . 3
o EMAIL ACRYLIQUE o EMAIL ACRYLIQUE
2'(? YL 0PTIC"  "SPECTRAL" "2'(?}’2(;(“‘[’]: YOPTIC" | "SPECTRAL"
- 50 - 60 pum H 50 - 60 pm

éventlellement:
P2000 - P2500
hamide

éventdellement:
P2000 - P2500
hamide

éventaellement:
P2000 - P2500

éventaellement:
P2000 - P2500

e\ T Py himide + B T ey himide +
0 (o]
+ pate de p°lissage péte dé plissage + pate de pClissage péte de polissage
Vernis Vernis
de base de base

PROTECT 300/310/330/350 PROTECT 360
PRIMAIRE ACRYLIQUE NOVOL . PRIMAIRE EPOXY NOVOL
50- 100 um (SERVANT D’AMORCE, ANTICORROSIF)
(sel°n lé primaire cheisi) 260 - 80 um X
p°ncage P320 - P500 sec
P500 - P1000 himide
ACIER ACIER

UNE BONNE RESISTANCE UNE BONNE RESISTANCE LA MEILLEURE RESISTANCE
ANTICORROSIVE ANTICORROSIVE ANTICORROSIVE

Vernis acrylique

inc®[°ré EMAIL ACRYLIQUE
JNOVAKRYL" | ERIATLAGRIISSE
S0 60 OPTIC" / "SPECTRAL

50 - 60 um
éventdellement:
P2000 - P2500
himide +
paté dé pClissage

éventlellement:
P2000 - P2500
hiimide
+ pate de pClissage

Vernis
de base

PRIMAIRE ACRYLIQUE
PROTECT 300/310/330/350
50 - 100 um
P320 - P500 séc
P500 - P1000 himideé

. PROTECT 340 N
PRIMAIRE REACTIF ,WASH PRIMER"
5-10 um
sans p°ncage

ACIER




NOVOL REV TEMENT DE VERNIS

REPARATION DE PEINTURE AUTOMOBILE STANDARD - ELEMENT ENDOMMAGE

ACIER OU ACIER ZINGUE — ELEMENT ENDOMMAGE

Vernis acrylique Vernis acrylique Vernis acryliqué
inc®loré ,,NOVAKRYL" EMA". ACRYLIQUE inc®l°ré ,,NOVAKRYI." EMAIL ACRYIJQUE inc®l°ré ,,NOVAKRYI." éMA". ACRYLIQUE
évggté gl?ékn;fgm_ "OPTIC" / "SPECTRAL" évggtagfé;’gnt. "OPTIC" / "SPECTRAL" évgr?t[a g‘l’éﬁfgm. "OPTIC" / "SPECTRAL"
: 50 - 60 um : 50 - 60 um : 50 - 60 um
E000RIF 500 svantaaliement HRUGDE S 00 aventaliemént: FROCDRE: 300 svantaaliement
hamide P2000 - P2500 himide P2000 - P2 500 hOmidz P2000 - P2 500
T pate hamide topate hamide Tpate hamide
deé p°lissage + pate de p°lissage + pate de p°lissage + pate
de p°lissage deé p°lissage deé p°lissage
Vernis Vernis Vernis
de base de base de base
PROTECT 300/310/330/350 PROTECT 300/310/330/350 PROTECT 300/310/330/350
Un primaireé acrylique Un primaireé acryliqué Un primaireé acryliqué
NOVOL queélc®nqué NOVOL quelc® nqué NOVOL queélc®nqué
50 - 200 um 50 - 200 um 50 - 200 um
P320 - P500 sec P320 - P500 séc P320 - P500 seéc
P500 - P1000 hiimide P500 - P1000 hiimidé P500 - P1000 hiimidé
UN MASTIC UN MASTIC UN MASTIC UN MASTIC UN MASTIC UN MASTIC
DE FINITION DE FINITION DE FINITION DE FINITION DE FINITION DE FINITION
+SPRAY" AFINISH” +SPRAY" FINISH” +SPRAY” FINISH”
100 - 300 um jusqd’ 1 mm 100 - 300 um jisqd’ 1 mm 100 - 300 um josqd’ 1 mm
P180 - P360 P180 - P360 P180 - P360 P180 - P360 P180 - P360 P180 - P360
sec sec sec sec séc Sec
Un mastic NOVOL quélc® nque Un mastic NOVOL quélc®nque Un mastic NOVOL quélc®nque
(sadf le mastic 1K) (sadf le mastic 1K) (satf le mastic 1K)
jisqd’ 5 mm josqd’ 5 mm josqd’ 5 mm
P80 - P240 séc P80 - P240 seéc P80 - P240 séc

PROTECT 300/310/330/350*
Un primaireé acrylique

PROTECT 300/310/330/350 T I e NOVOL queélc® nqué
PRIMAIRE ACRYLIQUE NOVOL TR 50- 100 um
50 -200 um p°ncage
(sélon l& primairé chCisi) 60- %0 Hm A
p°ncagé sans p°ncage . PROTECT 340* .
PRIMAIRE REACTIF ,WASH PRIMER”
5-10 pm
sans p°ncage
ACIER/ ACIER ZINGUE ACIER/ ACIER ZINGUE ACIER/ ACIER ZINGUE

. UNE BONNE ‘ . UNEMEILLEURE . LAMEILLEURE .
RESISTANCE ANTICORROSIVE RESISTANCE ANTICORROSIVE RESISTANCE ANTICORROSIVE

*1ors dé la réparati®n, la c®(che dés primaires pedit né pas tré appliqiéé. Céla proveqlera cépendant Gn abaissement deé la résistanceé antic® rro sive
dé la stirface réparée.




REV TEMENT DE VERNIS

REPARATION DE PEINTURE AUTOMOBILE STANDARD - ELEMENT ENDOMMAGE

ALUMINIUM - ELEMENT ENDOMMAGE

Veérnis acrylique inc®[°ré ,,NOVAKRYL"
50 - 60 um EMAIL ACRYLIQUE ,,OPTIC" / ,SPECTRAL"
éveénthéllement: P2000 - P2500 hiimidé + paté deé p°lissagé 50 - 60 um
éventdellement: P2000 - P2500 himide + pate dé p°lissage
Vérnis dé base

PROTECT 300/310/330/350
Un primairé acryliqdé défix c®mp®sants NO VOL qélc®nqtie
50 -200 pm
P320 - P500 séc
P500 - P1000 hiimidé

UN MASTIC DE FINITION ,SPRAY” °u ,,FINISH”
,SPRAY": 100 - 300 pm, P180 - P360 séc
LFINISH": jasqd’ 1 mm, P180 - P360 séc

Mastic NOVOL (ALU, UNISOFT, PROFICYNK, SOFT PLUS, LIGHT, UNI PLUS, FIBER MICRO)
josqd’ 5 mm
P80 - P240 sec

ALUMINIUM




NOVOL

REV TEMENT DE VERNIS

REPARATION DE PEINTURE AUTOMOBILE DANS LE SYST ME
,MOUILLE SUR MOUILLE” — ELEMENT NOUVEAU*

ACIER ZINGUE OU ALUMINIUM — ELEMENT NOUVEAU

Vernis acrylique inc®l°ré ,NOVAKRYL"

50 - 60 pum

EMAIL ACRYLIQUE ,,OPTIC" / ,,SPECTRAL"

éventdellement: P2000 - P2500 hiimidé + pate dé p°lissage

Vérnis dé basé

PROTECT 330
40 - 60 pm
sans p°ncage

50 - 60 pm

éventdellément: P2000 - P2500 hamidé + pate dé pClissage

ACIER ZINGUE / ALUMINIUM

PROTECT 360
PRIMAIRE EPOXY
40 - 60 um
sans p°ncage

*Sila conformité 1a diréctive dé | 'Uni®n éar® péénneé 2 004/42 /cé dii 21.04.2004 n'ést pas éxigée, lé prodait pedat tré appliq(ié adssi bién dans 1a vérsi®n «me illé str
me Gillé» qié dans la vérsi®n baséeé sar I'atilisatin dé I'am°rcé

ACIER — ELEMENT NOUVEAU

Vernis acrylique

Vernis acrylique

Vernis acrylique

P2000 - P2500
hamideé + pate

incol°re EMAIL ACRYLIQUE
+NOVAKRYL" OPTIC" /
) ;sot: ‘sl?‘ur\n " +SPECTRAL"
éventdeéllement: 50 - 60 um

éventaellement:

P2000 - P2500

inc®lore £ ;
+NOVAKRYL" EMA'%@?E!L/IQUE
) §ot: ‘6|(|)‘ pm - .SPECTRAL"
eventuellement: 50 - 60 pm

P2000 - P2500
hmidé + pate

éventaellement:

P2000 - P2500

incelore : ;
+NOVAKRYL” EMA'B@?FCKL/IQUE
, §0t: ﬁ?‘”m - .SPECTRAL"
éventaellément: 50 - 60 pm

P2000 - P2500
himide + pate

éventdellement:
P2000 - P2500

de p°lissage hamide + pate
dé p°lissage
Vernis

deé base

PROTECT 330
PRIMAIRE ACRYLIQUE NOVOL
40 - 60 pm
sans p°ncage

ACIER

de pelissage hamide + pate
de p°lissage
Veérnis

deé base

PROTECT 360
PRIMAIRE EPOXY NOVOL
40 - 60 um
sans p°ncage

ACIER

de pelissage hamide + pate
deé p°lissage
Veérnis

de base

PROTECT 330
PRIMAIRE NOVOL
40 - 60 um
sans p°ncage

_ PROTECT 340 .
PRIMAIRE REACTIF ,WASH PRIMER"
5-10 pm
sans p°ncage

ACIER

UNE BONNE RESISTANCE UNE MEILLEURE RESISTANCE LA MEILLEURE RESISTANCE
ANTICORROSIVE ANTICORROSIVE ANTICORROSIVE




REV TEMENT DE VERNIS
REPARATION DE PEINTURE AUTOMOBILE DANS LE SYST ME

,MOUILLE SUR MOUILLE” *- ELEMENT ENDOMMAGE

ACIER OU ACIER ZINGUE — ELEMENT ENDOMMAGE

Vernis acrylique

incelore EMAIL ACRYLIQUE
.NOVAKRYL” LOPTIC" /
50 - 60 um +SPECTRAL"

éventlellément:
P2000 - P2500
hamide + pate

deé p°lissage hiimide

50 - 60 um

Veérnis
dé base

PROTECT 330
PRIMAIRE ACRYLIQUE NOVOL
40 - 60 pum
sans p°ncage

UN MASTIC DE FINITION ,SPRAY"
100 - 300 um
P180 - P360 séc

Un mastic NOVOL quélc® nque
(sadf le mastic 1K)
josqd’ 5 mm
P80 - P240 séc

PPROTECT 300/310/330/350*
PRIMAIRE ACRYLIQUE NOVOL
50-200 um
(sél°n lé primairé chCisi)
p°ncagé

ACIER/ ACIER ZINGUE

éventdellement:
P2000 - P2500

+ pate de pClissage

Vernis acrylique

incolore EMAIL ACRYLIQUE
NOVAKRYL" LOPTIC" /
50 - 60 um +SPECTRAL"

éventlellement:

P2000 - P2500 événtieéllément:

himidé + pate P2000 - P2500
de pClissage himideé

+ pate de pClissage

50 - 60 um

Veérnis
de base

PROTECT 330
PRIMAIRE ACRYLIQUE NOVOL
40 - 60 pum
sans p°ncage

UN MASTIC DE FINITION , SPRAY"
100 - 300 pm
P180 - P360 séc

Un mastic NOVOL quélc® nque
(sadf le mastic 1K)
jisqd’ 5 mm
P80 - P240 sec

PROTECT 360*
PRIMAIRE EPOXY NOVOL
40 - 60 um
sans p°ncage

ACIER/ ACIER ZINGUE

Veérnis acrylique

incolore EMAIL ACRYLIQUE
.NOVAKRYL" LOPTIC" /
50 - 60 um +SPECTRAL"

éventdellement:

P2000 - P2500 événtiiéllément:

himidé + pate P2000 - P2500
de pClissage hamidé

+ pate de p°lissage

50 - 60 um

Veérnis
dé base

PROTECT 330
PRIMAIRE ACRYLIQUE NOVOL
40 - 60 pum
sans p°ncage

UN MASTIC DE FINITION , SPRAY"
100 - 300 um
P180 - P360 séc

Un mastic NOVOL quélc® nque
(sadf le mastic 1K)
jisqd’ 5 mm
P80 - P240 sec

PROTECT 300/310/330/350**
Un primairé acryliqué déux
c®mp°sants NOVOL quelc® nque
50 - 100 pm
P180 - P240 sec

. PROTECT 340** .
PRIMAIRE REACTIF ,,WASH PRIMER"
5-10 um
sans p°ncage

ACIER/ ACIER ZINGUE

UNE BONNE RESISTANCE UNE MEILLEURE RESISTANCE LA MEILLEURE RESISTANCE
ANTICORROSIVE ANTICORROSIVE ANTICORROSIVE

* Sila cnformité la directive dé | ‘Uni®n éar° pééenné 2004/42 /cé dii 21.04.2004 n'ést pas éxigée, 1é produit pedt tré appliqté adssi bien dans la version «me gillé sar meaillé

» qUé dans la versi®n basée sar I'Gtilisation dé I'am®rce.
**Lrs dé la réparati®n, 1a c®Giché dés primairés pédt né pas tré appliqiée. Céla provegiiéra cépéndant Gn abaissement dé Ia résistance antic®r®sive dé a sar face réparée.




NOVOL REV TEMENT DE VERNIS

REPARATION DE PEINTURE AUTOMOBILE DANS LE SYST ME
»MOUILLE SUR MOUILLE” *- ELEMENT ENDOMMAGE

ALUMINIUM - ELEMENT ENDOMMAGE

Vernis acryliqueé inc®l°re ,NOVAKRYL"
50 - 60 um EMAIL ACRYLIQUE ,,OPTIC" / ,SPECTRAL”
éventdellement: P2000 - P2500 hamidé + pateé deé p°lissage 50 - 60 um
éventdellement: P2000 - P2500 hdmide + pate de p°lissage

Vernis dé base

PROTECT 330
PRIMAIRE ACRYLIQUE NOVOL
40 - 60 um
sans p°ncage

UN MASTIC DE FINITION , SPRAY”
100 - 300 pum
P180 - P360 séc

Mastic NOVOL (ALU, UNISOFT, PROFICYNK, SOFT PLUS, LIGHT, UNI PLUS, FIBER MICRO)
jisqd’ 5 mm
P80 - P240 séc

ALUMINIUM

*L°rs dé la réparati®n, la c®iche dés primairés pedt né pas étré appliqiée. Céla proveqliera cépendant Gn abaissément dé I3 résistanceé antic® rrsive
de la strface réparée.




REV TEMENT DE VERNIS

REPARATION DE PEINTURE AUTOMOBILE AVEC LUTILISATION D'UN PRODUIT
DE PROTECTION DE LA CARROSSERIE

ACIER ZINGUE OU ALUMINIUM

Un vernis acryliqué inc®I° ré NOVAKRYL quélc® nque **
50 - 60 um EMAIL ACRYLIQUE ,,OPTIC" / ,SPECTRAL" **
50 - 60 um

Vérnis dé base **

Un pr°duit dé protecti®n dé la carr®sserié ,,GRAVIT”
200 - 300 um

Aciér zingué / aluminium*
p°ncage
Mastic NOVOL (ALU, UNISOFT, PROFICYNK, SOFT PLUS, LIGHT, UNI PLUS, FIBER MICRO)

jisqd’ 5 mm
P80 - P240 séc

Aluminium

* Sil'acier zingé ést fortément énd® mmageé, il fadt atiliser lé syst meé dé réparati®n qdi ést prop°sé p°ar an élément réalisé én aciér.
** Si le vernis n'ést pas éxigé °n pelt né pas I'appliqaer.

ACIER

Un vérnis Un vérnis Un vérnis
acrylique , acryliqué ) acrylique ,
incolera EMAIL . incolera EMAIL . incolera EMAIL .
NOVAKRYL ACRYLIQUE NOVAKRYL ACRYLIQUE NOVAKRYL ACRYLIQUE
qdélc®nqde ™ #OPTIC* qaélc®nqtié ™ «OPTIC* / qélc®nqtie ™ #OPTIC* /
50 - 60 um .SPECTRAL” 50 - 60 um .SPECTRAL" 50 - 60 um .SPECTRAL"
50 - 60 um 50 - 60 um 50 - 60 um
Vérnis Vérnis Vérnis
dé base** dé base** dé base**
Un preduit dé pretection dé la carr® ssérie ,,GRAVIT"
200-300 pm

PROTECT 300/310/330/350
Un primairé acryliqué NOVOL quélc® nque

PROTECT 300/310/330/350 PROTECT 360 50-200 pum
PRIMAIRE ACRYLIQUE NOVOL PRIMAIRE EPOXY NOVOL P180 - P240 séc
50 -200 pum 60 - 80 um
(sél°n lé primaire chCisi) p°ngagé PROTECT 340
p°ncage PRIMAIRE REACTIF ,WASH PRIMER"
5-10 um

sans p°ncage

ACIER ACIER ACIER

UNE BONNE RESISTANCE UNE MEILLEURE RESISTANCE LA MEILLEURE RESISTANCE
ANTICORROSIVE ANTICORROSIVE ANTICORROSIVE

** Si |& vernis n'ést pas éxigé °n pédt né pas I'appliqter.




NOVOL REV TEMENT DE VERNIS

REPARATION DE PEINTURE AUTOMOBILE CONCERNANT LES ELEMENTS
EN PLASTIQUE - ELEMENT NOUVEAU

MATIERES PLASTIQUES — ELEMENT NOUVEAU (SAUF PE, PTFE)

Aciér zingaé © 0 aliminiam — élément n° vead

Veérnis acryliqueé inc®l°ré ,NOVAKRYL"

10 - 30% PLUS 770% EMAIL ACRYLIQUE ,,OPTIC" / ,,SPECTRAL"
50 - 60 um 10 - 30% PLUS 770*
éventdellement: P2000 - P2500 hamidé + pate dé p°lissage 50 - 60 pum

éventaellement: P2000 - P2500 hiimide + pate dé pClissage
Vérnis dé basé

PROTECT 300/310/330/350***
Un primaireé acryliqué NOVOL queélc® nqué**
10 - 30% PLUS 770*
50 -200 um
P320 - P500 séc
P500 - P1000 haimide

PLUS 700
Un preduit améli® rant I'adhérence NOVOL
(sans p°ncage)
10-15 um

DEGRAISSAGE PLUS 780**

PREPARATION pE LA S}JRFACE
Matageé |'aidé d'tn tissd abrasif (VERY FINE) avec dé la paté dé matage

DEGRAISSAGE PLUS 780
(le pls efficace I°rsqae I'élément traité a été rechadiffé)
récuit 50 C/20 min

lavage dans I'éau chaudé (+ 40°C) avéc un détersif

* PLUS 770 = Un additif qai aigmente I'élasticité (il ést aj°(té dans deés proportions calciilées én p°drcentage sdivant [é mélangé dii c©mpPsant A
avec lé drcissedr).
** PLUS 780 = Un diss®Ivant p°dr énléveér da silic® né.
** §'il ést nécéssaire de préserver la striictiré dé la mati ré plastiqié °( la str facé n'éxigé pas dé nivellemeént, °n pédt né pas appliqleér cétté
c®che.




REV TEMENT DE VERNIS

REPARATION DE PEINTURE AUTOMOBILE CONCERNANT LES ELEMENTS
EN PLASTIQUE - ELEMENT ENDOMMAGE

ATI RES PL ASTIQUES — ELEMENT ENDOMMAGE

Vernis acrylique incolore ,,NOVAKRYL"

10 - 30% PLUS 770* EMAIL ACRYLIQUE "OPTIC" / "SPECTRAL"
50 - 60 um 10 - 30% PLUS 770*
éventuellement: P2000 - P2500 humide + pate de polissage 50 - 60 um

éventaellément: P2000 - P2500 hamide + paté de p°lissage
Vernis dé base

PROTECT 300/310/330/350
Un primairé acryliqué déux c®mp®sants NO VOL quélc® nqué
10 - 30% PLUS 770*
50 - 200 um
P320 - P500 sec
P500 - P1000 haimide

Un mastic p® ur mati rés plastiqués BUMPER FIX
josqd’ 5 mm
P80 - P240 séc

PROTECT 300/310/330/350
Un primairé acryliqué déux c®mp®sants NO VOL quélc® nqueé
10 - 30% PLUS 770*
60 - 180 um
P180 - P240 sec

PLUS 700
Un pr°duit améli° rant I'adhérencé NOVOL
(sans p°ncage)
10- 15 um

MATI RES PL ASTIQUES (SAUF PE, PTFE)
PLUS 780** + p°ncage + PLUS 780**

*PLUS 770 = Un additif q0i aligmente I'élasticité
** PLUS 780 = Un diss®lvant p°r énléveér da silic°ne




NOVOL REV TEMENT DE VERNIS

REPARATION DE PEINTURE AUTOMOBILE CONCERNANT LES ELEMENTS
EN PLASTIQUE- ELEMENT ENDOMMAGE

MATI RES PL ASTIQUES — ELEMENT ENDOMMAGE — VERSION ECONOMIQUE

Vernis acrylique inc®l°ré ,, NOVAKRYL"

10-40% PLUS 770* EMAIL ACRYLIQUE , OPTIC" / ,,SPECTRAL"
50-60 um 10-30% PLUS 770*
éventaellément: P2000- P2500 hmidé + paté dé p°lissage 50-60 um

éventdellement: P2000-P2500 hamidé + pate dé pClissage
Vernis dé base

PROTECT 300/310/330/350
10-30% PLUS 770*
50-200 um
P320-P500 sec
P500-P1000 himide

PLUS 700
Un pr®duit améli° rant I'adhérencé NOVOL
(sans p°ncage)
10-15 um

Un mastic p® ur mati rés plastiqués BUMPER FIX
josqd’ 5 mm
P80-P240 sec

MATI RES PL ASTIQUES (SAUF PE, PTFE)
PLUS 780** + p°ncage + PLUS 780**

* PLUS 770 = Un additif qGii aigmente I'élasticité
**PLUS 780 = Un diss®lvant p°ar enléver da silic® né




INDEX DES PRODUITS

INDEX DES PRODUITS
LES MASTICS

=9 — UNI PLUS - Un mastic d& nivEIEBMEBNT MOU .....o.veeee e ee e eenen e 4

&= - PROFICYNK - Un mastic pour Iés surfacés én aciér galvanisé dé zinc ét én aluminium .....4
I — UNISOFT - Un mASHIC MOU ...t 9
B — UNI - Un mastic UNIVEISE] ........c..ccveeerecreercereescesesesee s sees s sesss bbb ses s 6
) — SOFT PLUS - Un mastic multifonctionn@l ..o 1
S0 — EASY SAND - Un MASHE TBZAE ...t see e eeeseeed 1
B — FINISH - Un mastic dé finition ..o 8
B GPRAY - Un MASHC P UIVBFSEE woovoeoeeoeoeeoeeeeeeoeeeeeeeeee oo 8
— 1K - Un mastic acryliqué monocomposant .............ccceverererrrseerereseseresesessssssssssesenenens 9
9 — FIBER - Un mastic ux fiBrES d8 VBITE .........ovooeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 9
&= — FIBER MICRO - Un mastic aux filres d& VEITE ............oovveeveeeeeeeeeseeeeesseeseeeesseseesessenns 10
& — ALU - Un mastic 12 poudré d’AIUminitm ...........oveeeeeeeeeeeeeees e eeeeseeseseeesseeessseneanees 10
B — LIGHT - Un mASTIC IBZBN .....e.eeeeeeeeeee et 11
=] — MULTILIGHT - Un mastic I6ZBF ........vveeeceeeceeeeeeeeceeece et 1
B0 — TERMO — MASHIC BPOXY ...oeoeeeoeeeeeeeeeee e eee e eeseseee e 12

E — BUMPER FIX - Un mastic pour mati r&s pIASOUBS .....o..ovveoeeeeeee e 12




N[e)V(e] B INDEX DES PRODUITS

INDEX DES PRODUITS

PRIMAIRES ET PEINTURES
2] — PROTECT 300 (MS) - PriMair8 ACrY0UE ..o 13
=1 — PROTECT 310 (HS) - Primairg ACHYIOUE .....oeeoeeeeeeeeeeeeeeeee e 14
B _ PROTECT 320 - Primaire ACTYHGUE oo 15
— PROTECT 330 - Un primairg ACHYHOUE .........eeeeeeeeeeeeeee e 16
— PROTECT 340 - Un primairé réactif — un Wash primer ........oooooeoeeeeeeeeseeeeeseeee e 17
— PROTECT 360 - Un primair@ Epoxy AMtICOMOSION ......cveoeeeeeeeeeee oo 18
— PROTECT 370 - Un primair@ acryliqué monocompPOSANt ............oceereeemeeereeeseeesseeeseeens 19
=1 — PROTECT 380 - Un primair@ POIYBSTAN .......oeeveeeeeeeee e seesesseseeeesssseessessans 20
B — NOVAKRYL 520 - Un V&rmiis Aryligue iNCOI0TE .....ooooseeeeeeeeoeeee oo eeneses e 2N
— NOVAKRYL 530 MAT - P&inture Acryligué Mat ... 22
— NOVAKRYL 540 - Un vérnis agryliqué inColord ..............ovvveeeeeereeeeeeeeeeseeeeesseeeeseeeee 23

— NOVAKRYL 570 - Un vérnis acryliqué incolord 241 ......eveeeeeeeeeeeeee e 24




INDEX DES PRODUITS

INDEX DES PRODUITS
MATERIAUX COMPLEMENTAIRES

2
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